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Meslek: Degirmenci
Seviye: 4!
Referans Kodu: = iiiiiiiiiiiiiciitnsicienaseees

Degirmen ve Sektor Makineleri Ureticileri

Standardi Hazirlayan Kurulus(lar): Dernegi (DESMUD)

Standardi Dogrulayan Sektor

o . MYK Gida Sektor Komitesi
Komitesi:

MYK Yonetim Kurulu Onay Tarih/

............ Tarih ve .......... Saylh Karar
Sayrn:

Resmi Gazete Tarih/Say:

Revizyon No:

' Meslegin yeterlilik seviyesi, 8 seviyeli Tiirkiye Yeterlilikler Cercevesine gore seviye 4 olarak
belirlenmistir.
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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek yangin, patlama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler dahil bilgilerin ve uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig1 plani,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, cevreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

DESTEK BIRIMLERI: Mekanik bakim, elektrik isleri, kaynak gibi iiretim siirecinin
stirdiiriilmesi icin gerekli tedbirleri alan destek hizmetlerinden sorumlu birimleri,

GIDA GUVENILIRLIGI: Gidalarin, gida kaynakli risklere neden olan fiziksel, kimyasal ve
biyolojik etkenleri onleyecek sekilde islenmesi, hazirlanmasi, depolanmasi ve son tiiketiciye
sunulmasini tanimlayan sistem dongiistind,

GIDA HIJYENI: Tehlikenin kontrol altina alinmasi ve gidalarin kullanim amaci dikkate
alinarak, insan tiiketimine uygunlugunun saglanmasi icin gerekli her tiirlii 5nlem ve kosullari,

HACCP (HAZARD ANALYSIS AND CRITICAL CONTROL POINTS): Gida
isletmelerinde, saglikli gida iiretimi i¢in gerekli olan hijyen sartlarinin (personel hijyeni, ekipman
hijyeni, hammadde hijyeni, ortam hijyeni, vb.) belirlenerek bu sartlarin saglanmasi, liretim ve
servis asamasinda tiiketici agisindan saglik riski olusturabilecek nedenlerin belirlenmesi ve bu
nedenlerin ortadan kaldirilmasi temeline dayanan {irlin glivenilirligi sistemini,

HIJYEN: Sagliga zarar verecek sartlardan korunmak icin yapilacak uygulamalar ve alman
temizlik onlemlerinin tiimiind,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: 15 Saglig1 ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani; yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, calisan tarafindan giyilen, takilan
veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, aracg, gerec ve cihazlari,

KIiSISEL KORUYUCU KIYAFET (KKK): Gida isyerlerinde kisiler tarafindan kullanilan tek
kullanimlik eldiven, is elbisesi, bone, kep, maske, sakallik, galos, ¢cizme ve benzeri giysileri,

KIiSISEL HIJYEN: Birey olarak, kendisinin ve baskasinin sagligina zarar verebilecek
sartlardan ve uygulamalardan korunmak i¢in alinan 6nlemleri,

RAMAK KALA OLAY: Isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanini zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,
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RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RISK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlagtirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli caligmalari,

SANITASYON: Halk saghgmi korumak amaci ile yiizeylerden gida kalmtilar,
mikroorganizmalar, yabanci maddeler ve temizlik maddeleri kalintilart gibi kirlerin
uzaklagtirilmasi i¢in alinan énlemlerin tiimiinii,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

VARDIYA: Calisma zaman araligini,

ifade eder.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama ve Dogrulama Siirecinde Gorev Alanlar
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1. GIRIS

Degirmenci (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimmlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Ydnetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Degirmen ve Sektor
Makineleri Ureticileri Dernegi (DESMUD) tarafindan hazirlanmus, sektordeki ilgili kurum ve
kuruluglarin goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Gida Sektér Komitesi tarafindan
incelendikten sonra MYK Yo6netim Kurulunca onaylanmastir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Degirmenci (Seviye 4), ISG ile ¢evre korumaya iliskin 6nlemleri uygulayarak kalite ve gida
giivenilirligi gereklilikleri ¢ercevesinde; is organizasyonu yapan; tahilin 6n temizleme, birinci
ve ikinci temizleme islemlerini gerceklestiren; tahili degirmende Ogiliten, tesisin/sistemin bakim
ve temizligini saglayan ve mesleki gelisimine iligkin ¢caligmalar yliriiten nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Meslek Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8160 (Gida ve ilgili Uriinlerin Makine Operatorleri)
2.3. Meslege Yonelik Ozel Diizenlemeler

2872 sayili Cevre Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.
4857 sayili Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.
6331 sayil Is Sagligr ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

6331 sayili Is Saghig1 ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi geregince saglik gozetimine tabi
tutulmast; 17 nci maddesi geregince gerekli Is Saglhig: ve Giivenligi Egitimini almasi ve bunu
belgelendirmesi gerekmektedir.

*Meslegin icrasina yonelik ISG, Cevre ve diger konulardaki mevzuata uyulmasi esastir.
2.4. Calisma Ortam ve Kosullar:

Degirmenci(Seviye 4); caligmalarini kapali alanda, makine ve ekipmanlarin bulundugu yerlerde
gerceklestirir.

Degirmenci(Seviye 4) amiri gozetiminde, Degirmenci Yardimcisi, Laboratuvar Personeli,
Yikamaci, Vals Operatorii, Paketleme ve Yiikleme Personeli, Temizlik¢i, Makine Bakim ve
Onarimcist alaninda gorev yapan ilgili meslek calisanlari ile igbirligi icerisinde calisir

Meslegin icrasi esnasinda is sagligi ve gilivenligi onlemlerinin alinmasini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Isveren tarafindan meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek
risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saglig1 ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu
riskler bertaraf edilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise igveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak ¢alisir.
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3. MESLEK PROFILi

3.1. Gorevler, Islemler, Basarim Olciitleri, Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri

Yayim Tarih: .../.../... Rev. No:.

Gorev A. Is yeri Kkalite, cevre, is saghg ve giivenligi nlemlerini uygulamak
islemler Basarim Olciitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
ALl Talimatlar dogrultusunda, ISG ile ilgili énlemleri goz oniinde bulundurarak, | 1. 1SG mevzuati ve is siireglerine uygulanmasi
o kendisini ve ¢evresindekileri riske atmayacak sekilde ¢alisir. 2 N{akin?, arag, gereg ve ekipmanin saglik ve
Isyerindeki makine, arag, gereg ve diger iiretim araglar1 ile bunlarin giivenlik 3 %u\llenhk 15:1retle£11n1§ “Yz‘i“n iug?rll(u?l
5 . ny : . : . Caligma ortamindaki risk ve tehlikeler
A.1.2 | donanimlarmi saglik ve giivenlik isaretlerine ve talimatlara uygun sekilde 4. Calisma ortamlarindaki tehlike ve risklerin
Is saglig1 ve giivenligi kullanir. — - : _ = i degerlendirilmesi
konusundaki yasal ve ALS Ca'hsma ortaminda i sireglerine goére kendisine saglanan KKD’leri | 5. [syerinde meydana gelebilecek kazalar
Al . L talimatlaria uygun olarak kullanir. 6. KKD kullanimi
isyerine ait kurallar — = = = . . c o . e .
Kendisini ve gevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve yasanan | 7- Is saghigi ve giivenligini etkileyecek risk
uygulamak A.14 = . faktorleri
ramak kala olaylar1 yazili ve/veya sozlii olarak ilgili birim ile paylasir. g 1? or fE 1 leri ve bunl il
ALS Risk degerlendirmesi ¢alismalarinda gozlem ve gorislerini  risk | ta?:nniit;ar?la zemelert ve bunfarm kuflanim
™ | degerlendirmesi ekibine iletir. 9. Acil durum tiirleri
A.1.6 | Is siirecindeki kimyasallari, giivenlik prosediirlerine uygun olarak kullanir. 10. Acil durum tal-}matlgr}na uygun davr"anma
11. Is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale
A2 Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde alinan Onleyici ve araglarlnl.tamma
Acil durum talimatlarimi - smirlandirici tedbirleri uygular. 12. Uyan ve isaret 1evl.1al.ar.1n1 tamma
A2 - 13. Temel ilkyardim bilgisi
uygulamak A2 Isyerinde saglk ve giivenlik ile ilgili karsilastigi acil durumlarr ilgili kisilere | 14, Yanici, yakici, patlayici ve kesici malzemelerin
- iletir. giivenli bir sekilde muhafazasi
- ) 15. Cevre koruma talimatlar1 ve is siireglerine
A3 Orttama bulasma riski olan ve ¢evreye zarar verebilecek maddelere karsi uygulanmast
A3 Atik takibi yapmak talimatlara uygun 6nlem alr. 16. Atiklar1 ayirt etme ve atiklarin kaynakta tasnifi
A32 Is siireclerinde ortaya ¢ikan atiklari tiiriine gore tasnif ederek ilgili atik
- biriktirme sahasina gonderilmesini saglar.
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Yayim Tarih: .../.../... Rev. No:.

Géorev | B. Is organizasyonu yapmak
islemler Basarim Olciitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
1. s yeri talimatlar1
B.1.1 | Vardiya basinda vardiya siireciyle ilgili is emrini alir. 2. s plam yapma
. . S— | 3. I siireglerinde tutulmast gereken kayitlar
Teslim aldig1 vardiyanin oncesi ile ilgili (devam eden-tamamlanan is, | 4 is siireclerinde vardiya kurallari
makine ve ekipmanin durumu, ¢alisma ortammin durumu, tiretimle ilgili | 5. Vardiya degisimlerinde aktarilmasi gereken
B.1.2 .. . o = - o
. o kritik durumlar, ISG ile ilgili konular ve benzeri hususlarda) yazili/sozli bilgiler
B.1 Vardiya degisimi yapmak o e
bilgi alir. 6. Uretim planin1 uygulama
Teslim edecegi vardiya ile ilgili (devam eden-tamamlanan is, makine ve 7. I._Jret%m planina uygun 13 bol}lmu.yapm.a )
. . o ... | 8 Uretim planina uygun 6nceliklerin belirlenmesi
ekipmanin durumu, c¢alisma ortaminin durumu, tretimle ilgili kritik . . . . .
B.1.3 . ——= : — _ | 9. Uretim planina uygun birimlerin belirlenmesi
fiul'l%mlar, ISG .}1e'.11g111'k0n91ar ve benzeri hususlarda) kendisinden sonraki | 145 {Jretim planma uygun birimlerle iletisim
ilgiliye yazili/sozli bilgilendirme yapar. 11. Uretim planma uygun birimlerle koordinasyonun
Uretim plam ve alan iy emrine gore yapilacak isler igin is nceliklerini e,
B.2.1 1um p v 3 £0re yap Fier igin 13 12. Uretim siireglerinde kullamlan raporlar ve
belirler.
formlar
B.2 Is planlamas1 yapmak B.2.2 | Uretim plani ve alman is emrine gore is boliimii yapar.
B.2.3 Uretim plam ve alman is emrine gore birlikte calisilacak birimler ile
- iletisime gegerek koordinasyonu saglar.
Uretim siirecinde kullanilan (takip formu ve raporu, iiriin izlenebilirlik
. B.3.1 | formu, makine formlari, temizlik takip formu ve benzeri) rapor ve formlari
Is siireclerinin kayitlarin tutar.
B.3
tutmak
B.3.2 | Tuttugu rapor ve formlarin arsivlemesini yapar/yapilmasini saglar.
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Gorev | C. Kalite, verimlilik ve gida giivenilirligi kurallarim1 uygulamak
islemler Basarim Olciitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Uretimde gida hijyeni, kisisel hijyen ve personel hijyeni (kisisel koruyucu | 1. 15 emrine uygun iiretim
C.1.1 | kyafet (KKK) giyimi, parfiim ve taki kullanmama, agik yara ile calismama) | 2. Is siireclerinde olasi aksakliklar
talimatlarimi uygular. 3. s siireglerinde ortaya ¢ikan aksakliklarin
C.12 Eaf%hlk sortll.nllarmll i§yeri slaghk gorevlilerine ileterek, saglik gorevlilerince 4 %;sziillllr:il:jlmmam sereken saglik onlemleri
clirienen oniemiert uyguiar. 5. Kritik kontrol noktalarinda tespit edilen
. : . == uygunsuzluklarin giderilmesi
C.13 Kullamlan. arag, gere.g:. ve eklpmam{l talimatlarina goére temizligini ve 6. Normal iiretim standardinda olmayan firiinler igin
dezenfeksiyonunu/sterilizasyonunu saglar. yapilacak islemler
N o . — . : = = 7. N | iiretim standartl
c1 Uretimde gida hijyeni C.14 Uretim sahast ile ilgili temizlik ve dezenfeksiyon/sterilizasyonu talimatlarini g T:rﬁlzalilz r?iel;?arff:l?sii/oIirslterilizasyon da
kurallarini uygulamak uygular/uygulatir. kullanilan kimyasallarla giivenli galisma
9. Uretim ortaminda bulunabilecek alerjen maddeler
C.1.5 | Alerjen maddelerin kullanim talimatinda belirtilen dnlemleri uygular. 10. Uretim ortaminda hijyeni bozacak durumlara
miidahale yontemleri
- - - 11. Uretim sahasinin dezenfeksiyonu/sterilizasyonu
C.1.6 Ku%la.mlan arag, gere¢ ve malzemeleri tanimlanan yerlerinde ve talimatinda | 12 {jretimde gida hijyeni
belirtilen kosullarda bulundurur. 13. Uretimde gida hijyeni talimatlarimni uygulama
- — 14. Uretimde kisisel hijyen ve personel hijyeni
C.1.7 Uretim esnasinda hijyenik ortami bozacak durumlara miidahale ederek | 15 I:Jretimde kritik kontrol noktalari
ilgililere bildirir. 16. Uretimde kullanilan arag, gere¢ ve ekipmanin
] dezenfeksiyonu/sterilizasyonu
Cal Isletme 6zelligi ve lretim parametrelerine gore kritik kontrol noktalarinin | 17. Uretimde verimliligi saglama yontemleri
2 Kritik kontrol noktalarinin takibini yapar.
kontroliinii yapmak C2.2 Belirledigi ve/veya bildirilen uygunsuzluklari, prosediir ve talimatlara uygun
- olarak giderir.
Cil Is emrinde talep edilen iiriin miktarmi belirlenen siire, kapasite ve hedefe
ca Uretimin verimliligini gore uretir.
) saglamak Normal iiretim standardinda olmayan, geri doniisiimii yapilabilecek iiriini
C3.2 . .
tekrar kullanilmak {izere igleme alir.
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Degirmenci (Seviye 4) Yayim Tarih: .../.../... Rev. No:.
Ulusal Meslek Standardi

Gorev | C. Kalite, verimlilik ve gida giivenilirligi kurallarim1 uygulamak

islemler Basarim Olciitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
C.41 Yirittiigii is sireclerindeki aksakliklarin diizeltilmesine iligkin Oneriler
o gelistirir.
i s.u r'eg.: erlm.n Aksakliklarin  giderilmesine iliskin  belirledigi  onerileri  isletme
C4 gelistirilmesine katki C4.2 L et e g
. prosediirlerine gore ilgili birime bildirir.
saglamak
CA43 Yeni gelistirilen tirlin denemelerinde, ilgili birimler ile isbirligi icerisinde
o liretim yaparak onerileri ilgili birime iletir.
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Degirmenci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: .../.../... Rev. No:.

Gorev | D. Uretim 6ncesi hazirlik yapmak
islemler Basarim Olciitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
. 1. Uretim hattinda yer alan arac, gereg ve
D.1.1 | Uretim hattindaki arag, gereg ve ekipmanin galisirlik kontrollerini yapar. ekipmanlar
— — 2. Uretim hattinda yer alan arag, gereg ve
Uretim hattinin kontrol parametrelerinin (hava basinci, su basinci, buhar ekipmanin calisirlik kontrolii
D.1.2 | basinci, sicaklik ve benzeri) uygun referans aralifinda olup olmadigini | 3 {Jretim hattinin kontrol parametreleri
Makine, ekipman ve kontrol eder. 4. Kontrol parametrelerinin uygun referans
ﬁahsn;la 10 rtamini ukretlme Dp.1.3 | Kontrol sonrasi sistem ve ckipmani, iretimi yapilacak iriinii isletme araliklari ,
D.1 azir hale getirme 7 | parametrelerine uygun olarak iiretime hazir hale getirir. 5. Uretim alant ve hattinin talimatlara uygun
temizlenmesi
. 6. Uretim alan1 ve hattinin temizlik kayd1
D.1.4 | Uretim ortaminin aydinlatmasinin igletme talimatina uygun olmasini saglar. | 7. Mikrobiyolojik kirlilik kontroliiniin 6nemi
8. Uretim ortamimin aydinlatiimasinin ve
Uretim ortaminin havalandirmasinin isletme talimatma uygun olmasini hegglandinlmasmim Snemi . -
D.1.5 sadlar 9. Aydinlatma ve havalandirma sistemlerinin
glar. kontrolii
Uretim alaniin ve iiretim hattinda kullanilan makine ve ekipmanin temizlik 10. Uretlm pl?m dqgrultusupda regeteye uygun
D.2.1 Kontrollermivapar bilesenlerin belirlenmesi
yapar. 11. Bilesenlerin gesit ve miktar kontrolii
. - — . 12. Eksik bilesenlerin tedarik yontemleri
Ekipman ve hatlarin Uygunsuzluk halinde, temizliklerini talimatlara uygun sekilde yaparak Stk bliegenielin fecark yonterfert
D.2 . o D.2.2 e eq eq eps
sanitasyonunu saglamak temizlik ile ilgili formlara kaydeder.
Mikrobiyolojik  kirlilik kontroliiniin yapilmas1 igin ilgili yetkililere
D.2.3 S
bildirimde bulunur.
Giincel iretim plani dogrultusunda {retimi yapilacak iiriiniin isletme
. D.3.1 | talimatina gore bilesenlerinin yeterli ¢esit ve miktarda olup olmadigini
Uretimde kullanilacak kontrol eder
D.3 . . . -
bilesenleri temin etmek
D.3.2 | Eksik bilesenlerin tedarik edilmesini saglar.
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Degirmenci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: .../.../... Rev. No:.

Gorev E. Tahillarin temizlik siireclerini gerceklestirmek
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
. . . . . 1. Tahil gesitleri ve 6zellikleri
E.1.1 Numunesi alinarak analiz edilen tahila ait verileri inceler. - . . .
2. On temizleme islemi
. 3. Tahil analiz verilerinin incelenmesi
E.1.2 Tahillarin, kamyondan bugday alan ¢ukuruna dokiilmesi saglar. 4. On temizleme sisteminin makine ayarlari
On temizleme islemini On temizleme sisteminin kapasitesinde ve uygun makine ayarlarinda > O_n temlz¥eme sisteminin kullanimu sirasinda
E.1 E.1.3 . dikkat edilecek hususlar
yapmak calistirilip calistirilmadigini kontrol eder. .
6. Ogilitme plani
E.14 On temizleme sistemine gelen tahillarin uygun silolara aktarilmasini saglar. | 7. Birinci temizleme isleminde izlenecek adimlar
8. Birinci temizleme sisteminin kullanimi
E.1.5 Isletmenin &giitme planina goére tahillar ilgili silolarda bekletilir. 9. Temizleme makinesinin kontrold sirasinda
izlenecek adimlar
= . . = . . 10. Tahilin karigtirilmast sirasinda dikkat edilecek
E.2.1 Birinci temizleme islemleri i¢in yitkamacinin regeteyi almasini saglar.
hususlar
. = - o 5 11. Tahila su verme islemi
E.2.2 Temizleme (birinci tavlama) sisteminin ¢alistirilmasini saglar. 12. Birinci tavlama iglemi sirasinda bekleme
siirelerinin takibi
E.23 Tahillarin regeteye gore karistirilmasini saglar. 13. Birinci tavlama islemi sirasinda tahilin nem
Birinci temizleme (tavlama) Temizleme makinelerinin kapasitesine ve ¢alisma prensiplerine gore oraninin takibi
E.2 islemini yapmak E.24 ? I P ve i P P £ 14. Tahilin ikinci tavlama silolarina aktarilmasi
kontroliinii saglar. .
(devami var ) sirasinda izlenecek adimlar
E.2.5 Tavlama makinesi araciligiyla tahila su verme isleminin yapilmasini saglar. 15. Ikinci tavlama makinesinin kullanimi ve ¢alisma
prensipleri
£.2.6 Tahilin 6zelligine ve isletme talimatlarina gore bekleme siirelerinin takip | 16. ikinci tavlama islemi sirasinda dikkat edilecek
- edilmesini saglar. hususlar
L . o o L. 17. Tkinci tavlama islemi sirasinda bekleme
E.2.7 Birinci tavlama isleminin gergeklestirilmesini saglar. .. . o
siirelerinin takibi
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Degirmenci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: .../.../... Rev. No:.

Gorev E. Tahillarin temizlik siireclerini gerceklestirmek
Islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
E2.8 Birinci tavlamada bekletilen tahilin nem oranmin kontrol edilmesini ve | 18. Ikinci tavlama. islemi sirasinda tahilin nem
Birinci temizleme (tavlama) kay1t altina alinmasini saglar. oraninin takibi
E2 islemini yapmak Birinci tavlama silolarindan cikan tahillarn ikinci tavlama silolarma | 19- Ikinci tavlama sonrast gergeklestirilecek islemler
E.2.9 aktarilmasini saglar. 20. Degirmen besleme iglemi sirasinda izlenecek
E31 Gerektiginde, tahillar ikinci tavlama silolarina aktarilirken su verme admlar ve dikkat edilecek hususlar
isleminin yapilmasini saglar.
E32 Ikinci tavlama makinesinin kapasitesine ve c¢aligma prensiplerine gore
kontroliinii saglar.
£33 Ikinci tavlama makinesi araciligiyla tahila su verme isleminin yapilmasimni
saglar.
E3 Ikinci temizleme (tavlama) E.3.4 Tahilin 6zelligine ve isletme talimatlarina gore bekleme siirelerinin takip
iglemini yapmak edilmesini saglar.
E.3.5 Ikinci tavlama isleminin gerceklestirilmesini saglar.
E3.6 Ikinci tavlamada bekletilen tahilin nem oraninin kontrol edilmesini ve kayit
altina alinmasini saglar.
E37 Ikinci tavlama silolarindan ¢ikan tahillarin degirmen besleme bunkerlerine
aktarilmasini saglar.
E.A1 Degirmen besleme bunkerindeki tahilin nem oraninin kontrol edilmesini ve
kayit altina alinmasini saglar.
EA4 Degirmen besleme islemini E.42 Temizleme makinelerinin kapasitesine ve ¢alisma prensiplerine gore
yapmak kontroliinii saglar.
E.4.3 Degirmen besleme bunkerindeki tahilin iiretim hattina iletilmesini saglar.
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Degirmenci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: .../.../... Rev. No:.

Gorev F. Tahillar1 degirmende 6giitmek
islemler Basarim Olciitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
FL1 Vals operatoriiniin 6giitiilecek tahillari regeteye uygun silolardan almasimi | 1. Kirma ve ezme islemi
o saglar. 2. Regete okuma ve yorumlama
; . e 3 . 3. Ogﬁtﬁlecek tahillarin silolardan alinma siiregleri
F12 lEllotlarla ilden ogiitiilmiis tahillarin uygun siloya aktarilip aktarilmadigini 4. Ogitiilmis tahillarm silolara aktariimas:
ontro” eder- sirasinda dikkat edilecek hususlar
F.1.3 Kullanilacak katki maddelerinin kontroliinii saglar. 2. Kath maddelenr%m kolnt.rolii )
6. Kirma ve ezme sisteminin makine ayarlari
Kirma ve ezme islemini 7. Kirma ve ezme sisteminin kullanimi ve ¢alisma
F.1 yapmak F.1.4 Kirma ve ezme sisteminin ¢alistirilmasini saglar. prensipleri
= - : —— — —1 8. Kirma ve ezme iglemi sirasinda dikkat edilecek
Kirma ve ezme sistemine giren Ogitiilmiis tahilin kontrol ve takip
F.1.5 dilmesini sasl hususlar
camesinl e 9. Eleme ve siiflandirma islemi
F.1.6 Kirma ve ezme makinesinin ayar ve kontroliinii yapar. 10. qutulmus tahihin kontrol ve takip edilmesinde
izlenecek adimlar
Katki maddelerine ait oranlarm belirli periyotlarda kontrol edilmesini | 11+ Eleme ve siiflandirma sisteminin makine
F.1.7 5 ayarlart
saglar.
- - - —— - 12. Eleme ve siniflandirma sisteminin kullanimi ve
Eleme ve siniflandirma sistemine giren 6giitiilmiis tahilin kontrol ve takip L
F.2.1 dilmesini sasl calisma prensipleri
CcaUhesim sagrar. 13. Eleme ve smiflandirma islemi sirasinda dikkat
F.2.2 Eleme ve smiflandirma sisteminin ¢aligmasini kontrol eder. jcdilecek hususlar
14. Irmik siniflandirma makinesinin ayarlar1 ve
F.2.3 [rmik siniflandirma makinesinin ayar ve kontroliinii yapar. 9a11$ma prensipleri
a2 Eleme ve siniflandirma 15. Irmik siniflandirma islemi sirasinda dikkat
) islemini yapmak F2.4 Katki maddelerine ait oranlarin belirli periyotlarda kontrol edilmesini edilecek hususlar
- saglar. 16. Eleme ve siniflandirma islemi sirasinda katki
F2.5 Ogiitiilmiis tahildan ¢ikan iiriinlerin receteye gore siniflandirilmasini maddelerine ait oranlarin takibi
- saglar. 17. Ogiitiilmiis tahilin smiflandirma islemi sirasina
F2.6 Silolara giden ogiitiilmiis tahildan ¢ikan iiriinlerin uygun siloya aktarilip izlenecek adimlar
- aktarilmadigini kontrol eder.
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Degirmenci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: .../.../... Rev. No:.

Gorev | G. Paketleme islemini yapmak
islemler Basarim Olciitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
1. Isletme talimatlarinin uygulanmasi sirasinda
G.1.1 Silolardan segilen iiriiniin son kez elekten gegirilmesini saglar. dikkat edilecek hususlar
2. Ambalajlama/paketleme islemi
Ogiitiilen tahila ait G.1.2 Uriinlerin paketleme alanina getirilmesini saglar. 3. Ambalajlama/paketleme islemi sirasinda
G.1 iiriinlerin paketleme - kullanilacak malzeme, arag, gere¢ ve ekipmanlar
islemini yapmak G13 Isletme talimatlarina gore triiniin uygun ambalajlanmasini/paketlenmesini | 4. Ambalajlama/paketleme islemi sirasinda dikkat
saglar. edilecek hususlar
5. Ogiitiilen tahila ait {iriinlerin paketleme islemi
G.14 Paketlenen iiriinlerin sevk alanina iletilmesini saglar. 6. Ogiitiilmiis tahila ait iiriinlerin paketleme alanina
getirilmesi sirasinda izlenecek adimlar
G.2.1 Kepek silolarindan segilen {iriiniin paketleme alanina getirilmesi saglar. 7. Paketlenen iirlinlerin sevk alanina iletilmesi
sirasinda izlenilecek adimlar
G2.2 Isletme talimatlarma gére kepegin uygun ambalajlanmasi/paketlenmesini | 8. Kepek paketleme islemi
Kepek paketleme islemini saglar. 9. Kepegin paketleme alanina getirilmesi sirasinda
G2 yapmak izlenecek adimlar
G.23 Paketlenen kepegin sevk alanina iletilmesi saglar. 10. Ogiitiilmemis atik tahilin paketleme islemi
sirasinda izlenecek adimlar
G.24 Ogiitiilmemis atik tahilin manuel paketlenmesini saglar.
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Degirmenci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: .../.../... Rev. No:.

Gorev | H. Tesis ve sistemin bakim ve temizligini yapmak
islemler Basarim Olciitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Hil Tesis ve sistemin kontrol ederek calismaya uygun olmayan iinite veya | 1. Tesis ve sistemin rutin kontrolleri
Tesi i<t . 1 Lk o par(}alarl tesplt eder. 2. Tesis ve sistemin telellglnln takibi
esis ve sistemin galigirlt .
H.1 durumunu /calismaya Tesis ve sistemin {iretim kosullarina uygun olmayan iinitenin veya 3. El al.etl.erl kullanma ) )
uveunlusunu kontrol etmek parcalarin tespiti halinde, amirine veya ilgili birime haber vererek uygun 4. Tem?zhk mal?emelerl ve kimyasallari .
yg g H.1.2 e, . . . . .. | 5. Makine ve ekipmanlarda olas1 arizalar ve tespiti
olmayan {initenin veya par¢anin destek birimlerince tamir edilmesini ]
saglar 6. Ariza durumunda izlenecek prosediirler
Yetkisi dahilinde i  talimatl tosi ; | temizlizini 7. Tesis ve sistemin bakimi
. . . 21 etkisi dahilinde isyeri ta 1{nat ar1 uyarinca tesis ve sistemin temizliginin | ¢\ oL oo giivenli calisma
2 Tesis ve sistemin bakim ve ve bakiminin yapilmasini saglar.
. temizligini yapmak a2 Gerekli hallerde iinitede bulunan pargalarin isyeri talimatlari uyarinca
- degisimini saglar.
il Tesis ve sistemin icerisinde gergeklestirilen kaynak islemleri sirasinda
- kaynak operatorlerinin iglemlerini takip eder.
] ] ) 32 Tesis ve sistemin igerisinde gergeklestirilen mekanik bakim iglemleri
Tes1zve S:}t)emml bakimi - sirasinda mekanik bakimcilarin islemlerini takip eder.
H.3 icin destek birimlerine
refakat etmek 33 Tesis ve sistem igerisinde gergeklestirilen elektrik bakim islemleri sirasinda
- elektrik bakimcilarin iglemlerini takip eder.
H.3.4 Tesis ve sistem igerisinde gergeklestirilen 6l¢ii kontrol islemleri sirasinda
- 6l¢ii kontrol elemanlarinin islemlerini takip eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20..

5070 sayili kanun geregince guvenli elektronik imza ile imzalanmistir. ID:73751544920231416389. Bu kod ile http://evrak.kib.org.tr/ adresinden dogrulayabilirsiniz.

Sayfa 17




Degirmenci (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

Yayim Tarih: .../.../... Rev. No:.

Gorev | L. Mesleki gelisim faaliyetlerine katilmak
islemler Basarim Olciitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
1. Mesleki yasal diizenlemeler
L1.1 Rehberlik esliginde mesleki gelisim ihtiyaglarini belirler. 2. Mesleki egitim veren kurum ve kuruluglar
3. Isbasi egitim yontemleri
112 Meslekle ilgili malzeme, arag, gere¢ ve ekipmanlardaki teknolojik | 4. Mesleki terminoloji
Kendisinin ve baskalarinimn gelismeleri takip eder. 5. I\i[eslekle ilgili teknolojileri ve gelismeleri takip
L1 rfnels'lekti1 gc?lisikmt - 113 lf\4el§lel(til gell(istirln ihtivylaglarl dogrultusunda mesleki egitimlere ve diger 6. 16\41:;6 ki ekipman, arag-geregler ve sarf
aaltyetierine katiima aatyetiere kallim saghar. malzemeleri (6zellikleri ve kullanimlar)
7. Gozlem yapma ve degerlendirme
114 Meslektaslarina bilgi ve deneyimlerini aktararak mesleki gelisimlerine katki | 8. Mesleki bilgi ve deneyimleri aktarma
o saglar. 9. Meslektaslarin mesleki gelisimlerine katki
saglama
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Degirmenci(Seviye 4) Yayim Tarih: .../.../... Rev. No:.
Ulusal Meslek Standardi

3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipmanlar

El aletleri (tornavida, anahtar takimlari, pense ve benzeri)
Elek ipek gerdirme cihazi
Kaynak makinesi
KKD (6nliik, baret, maske, is ayakkabis1 ve benzeri)
Matkap
Mercek
Numune alma kiiregi
Numune sondasi
Olgme ve kontrol aleti (Metre, nem Slcer ve benzeri)
. Sentil
. Spatula
. Spiral
. Terazi

A e R A A R e

—_ —
— O

—_
w N

3.3. Tutum ve Davramslar

1. Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

2. Calisma zamanini is emri ve talimatlarina uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
3. Calismalarinda planli ve organize olmak

Cevre korumaya karsi1 duyarli olmak

Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek
Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

Ekip i¢inde uyumlu olmak

g B

8. Gorev tamimini, gorevi ile ilgili talimatlar1 ve sorumluluklarini zamaninda yerine
getirmek

9. Isyeri ¢alisma prensiplerine uymak

10. Isyerinde ilgili kisilerden, zamaninda bilgi almak ve aktarmak

11. Isyerine ait arac, gere¢ ve malzemelerin kullanimia 6zen gostermek

12. Karsilagilan sorunlar karsisinda sogukkanli olmak ve sorunlara ¢dziim iiretmek

13. Kendisinin ve diger kisilerin giivenligini gdzetmek

14. Meslek etigine sahip olmak

15. Mesleki bilgi ve becerilerini gelistirmeye 6nem vermek

16. Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

17. Sorumlulugu dahilindeki is ve islemlerde inisiyatif almak

18. Tehlikeli durumlarda kendi hareket alaninda etkin sekilde, hizli ve dogru tepki vermek
19. Temizlik, diizen ve isyeri tertibine 6zen gostermek
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama ve Dogrulama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlama EKkibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri:

Egitim Bilgileri* o
No | Adi - Soyadi (Tarih - Egitim ?;:éﬁ“_niBl‘l;g‘:ﬁr_l Unvan)
Kurumu/Béliim Adi) 5

1. | Nazan KARAASLAN 2013 — Gazi Universitesi | ¢ 2020 - 2022 Pamir

(Moderatér ) Talash Uretim Ogretmenligi Uygunluk
Degerlendirme Ltd. Sti.
— Kalite Yonetim Sistem
Uzmani

e 2019 - 2020 SETA
Debriyaj Sistemleri —
Uretim ve Planlama
Direktori

e 2015 - 2019 ASO
METES — Sinav
Hizmetleri Uzmani

e 2013 - 2014 Gazi
Universitesi Atatiirk
Meslek Yiiksekokulu —
Ogretim Gorevlisi

2. | Giilcay Ozdemir 2019 - Cumhuriyet | ¢ 2019 — Devam Ediyor

Universitesi - Ekonomi Degirmen ve Sektor

Makineleri Ureticileri
Dernegi - Genel Sekreter
Yardimcisi

3. | Behliil Birdane CAN 2000 — Selguk Universitesi | ¢ 2015-2022 Alapala -
Teknik  Bilimler  Meslek Makine Devreye Alma
Yiiksekokulu - Degirmencilik Birimi Yoneticiligi

e 2008 - 2015 FKS Usine
Farine Dakar /
SENEGAL - Uretim
Sorumlusu (Ustabasi)

e 2006 - 2008 Alapala -
Makine Proses
Miihendisligi

e 2004 - 2006 Corum Un -
Uretim Sor. Yard.

e 2000-2002 Meram Un —
Fabrika Yardimci
Personeli

4. | Servet SEKER 1985 - Hamamozii {lkdgretim | o 2017 - 2022 Alapala -

Okulu Makine (Devreye alma)
Sorumlusu

e 1997 - 2016 Ejder Un -
Degirmen Vardiya
Ustas1
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Degirmenci(Seviye 4) Yayim Tarih: .../.../... Rev. No:.
Ulusal Meslek Standardi

Egitim Bilgileri* . e e
No | Adi - Soyad: (Tarih - Egitim ?Te:r‘;fl“_“iB‘;{ge‘i‘i’r_‘ Unvan)
Kurumu/Béliim Adi) 3
5. | Abdiilvahit KAHYA 2014 - Merzifon Lisesi e 2015 - 2022 Alapala -
Makine Devreye Alma
Sorumlusu
e 2014 -2015 Kavukcu Un
- Degirmen Vardiya
Ustas1
6. | Musa Kazim COLAK 1999 - Sehit Erol Keskin | ¢ 2020 - 2022 Alapala —
ilkdgretim okulu. Devreye Alma
Sorumlusu
e 2015 - 2020 Kantemizler
Un -Ustabasi
e 2010 -2015 Ulusoy Un -
Valsci
7. | Ibrahim SIMSEK 2005 - MEB Agik Ogretim | ¢ 2019 - 2021 Alapala -
Lisesi Makine Devreye Alma
Sorumlusu
e 1994 -2019 Ulusoy Un -
Ustabas1
*Yalmizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
2. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar
3. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar
4. MYK Yonetim Kurulu
© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 20.. Sayfa 21
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TASLAK MESLEK STANDARDI GORUS VE DEGERLENDIiRME FORMU

MESLEKI YETERLILIK KURUMU

3¢

MYK

MESLEKI YETERLILIK
KURUMU

Meslek Standardi ve Seviyesi:

...- Seviye ...

Son Goriis Verme Tarihi:

/.20..

Gortiis Bildiren Kurulus/Kisi/Unvani:

E-posta:

Telefon:

Faks:

Bu form meslek standardi hazirlama siirecinde seffafligi ve katilimciligi artirmak, ayn1 zamanda objektif ve ulusal platformda kabul
goren meslek standartlar1 olusturabilmek amaciyla ilgili taraflarin taslak meslek standardi tizerindeki goriiglerinin alinmasi ve
degerlendirilmesi i¢in kullanilmaktadir. Form g¢ogaltilarak siirece katki saglayacagina inanilan gercek ve tiizel kisilere gonderilerek
gorls almabilir.
Liitfen formu doldurulduktan sonra xxxxxx adresine gonderiniz. Goriis ve katkilariniz icin tesekkiir ederiz.

Standart Uzerindeki

Bu iki siitun Standardi Hazirlayan Kurulus tarafindan

, doldurulacakt
No yer (boliim, sayfa no Goriis ve Oneriler o cHTiacaxt —
- . Standart tizerinde yapilan
vb.) Degerlendirme i}
diizeltme
1
2
Meslek Standartlar1 Dairesi Bagkanlig Sayfal/2

MSD.UMS.FR.06
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MESLEKI YETERLILIK KURUMU ﬁ MYK

MESLEKI YETERLILIK
KURUMU

10

11

12

13

14

Meslek Standartlart Dairesi Bagkanligi Sayfa2/2
MSD.UMS.FR.06
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