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Ek-1

Sondaj Yonteminde Pamuklarin Smif ve Tipleri

1. Kisa Elyafh (Yerli) Pamuklar: Gossypium herbaceum L., Gossypium arboreum L. tiirline
giren pamuklar olup, elyaf uzunluklarr 19,05 mm’den kisadir,

Tip Ozellikler
Kendi grubunun en yiliksek beyaz renk ve parlaklifim gdsterir,
Yerli 1 yabanct madde yok denecek kadar az ve ¢irgirlama hatasi
bulunmayandir. '
Yerli 1’e nazaran biraz daha matlagmis renkte, yabanci maddesi
Yerli 2 biraz daha fazla, ¢epel rengi kahverengiye doniismils ve ¢irgirlama
hatasi az olandir.
Yetli Yerli 2’ye nazaran biraz daha matlagmis ve grilesmis renkte,
erli 3 -
yabane1 maddesi siyahlasmig ve girgirlama hatasi olandir.

2. Orta Elyafh (Upland) Pamuklar: Gossypium hirsutum L. tiirtine giren pamuklar olup,
elyal uzunluklar1 20,6 mm ve daha kisa — 34,3 mm ve daha uzundur,

Simif Tip Ozellikler
BEYAZ En yiiksek derecede beyaz renk ve parlaklik gosterir ve
. o . Standart .

(Tipin dogal rengini Ekstra yabanci maddesi yok denecek kadar az, ¢irgirlama hatasi

ihtiva eden parlaklik bulunmayan kusursuz pamuklardir.

ve canlilikta Ekstra ile Standart 1 arasindaki gegigli pamuklardir. Bu

lekesizdir.) pamuklar Ekstra simfina yakin olmakla birlikte Ekstra
Standart -sinifindan-bir-derece asagida, Standart 1°den- bir- derece

yukaridadir. Standart Ekstra’ya yakin yliksek derecede
beyaz renk ve parlaklik gésterir ve yabanc1 maddesi yok
denecek kadar az, cirgirlama hatasi bulunmayan
kusursuz pamuklardur.

Garanti

Standart Garanti sinifina girmeyen parlak beyaz renkte,
Standart 1 | yabanci maddesi Standart Garanti’den biraz fazla, hagere
tahribat1 ve ¢ircirlama hatas: bulunmayan pamuklardir.

Standart 1’e nazaran biraz matlagmig renkte, yabanci
maddesi biraz fazla, rengi kahverengiye doniigmiis,

Standart 2 hagere tahribati bulunmayan ve girgirlama hatas1 en az
olan pamuklardir.
Standart 2’ye nazaran biraz daha matlagmus, agik gri
Standart 3 renkte, yabanci maddesi Standart 2’den fazla ve

siyahlasmus, ¢irgirlama hatasi ve hagere tahribat1 az olan
pamuklardir,

Standart 3’e nazaran daha fazla matlagmig, biraz daha
grilesmis, yabanci maddesi Standart 3’ten fazla olan ve
Standart 4 | siyahlagmis, ¢irgirlama hatasi ve hasgere tahribati olan,
yeteri kadar olgunlagsmamis pamuklan da ihtiva eden ve
benekli kabul edilmeyecek kadar lekeleri bulunandir.

Standart 4’e nazaran rengi daha da matlagmis ve




depolarda uzun stire

Sinif Tip Ozellikler
Standart 5 | grilesmis, yabanci maddesi standart 4’e gore biraz daha
fazla ve siyahlagmug, girgirlama hatasi ve hagere tahribat:
olan, yeteri kadar olgunlagsmamig pamuklari da ihtiva
eden ve benekli kabul edilmeyecek kadar lekeleri
bulunandir.
BENEKLI Standart ekstra, standart garanti ve beyaz standart 1
(Beyaz siniftaki her | Standart I | pamufun yagmur, toplama ve depolama sartlarindan
tipteki pamuklarin, dolay: hafif beneklenmis olamdir,
¢ig, rutubet, yagmur, Beyaz standart 2 pamufun yagmur, toplama ve
toplama ve depolama | Standart2 | depolama sartlarindan dolayr benek durumu ve
sartlarindan dolay biiyiikliikleri Standart 1’den biraz fazla olanidir.
degisik Beyaz standart 3 pamufun yagmur, toplama ve
biiyiikliiklerde Standart 3 | depolama sartlarindan dolay:r benek durumu ve
beneklenmis biiyiikliikleri Standart 2’den biraz fazla olamdir.
olandir.) Beyaz standart 4 pamudun yagmur, toplama ve
Standart 4 | depolama sartlarindan dolayr benek durumu ve
biiyiikliikleri Standart 3’den biraz fazla olanidir.
Beyaz standart 5 pamufun yagmur, toplama ve
Standart 5 | depolama sartlarindan dolayr benek durumu ve
bityiikliikleri Standart 4'ten biraz fazla olanidir.
SARI L.EKELI. Benekli standart 1 pamugun yagmura maruz kalmasi,
(Benekli smiftaki Standart 1 | topl ve depolama sartlarind dolayr benegi
her tptek ndat 1| toplame_ ve depolama sartlarindan dolayt - beneg
liylimis ve hafif sararmis olamdur.
pamuklarin, agir
derecede ¢ig ve Benekli standart 2 pamugun asin yagmura maruz
rutubete maruz Standart 2 kalmasi, toplama ve depolama sartlarindan dolay: sarilik
- kalmasi, birden ¢ok S durumu - ve--sarilik -oran1- Standart - 1'den biraz fazla
yagmura maruz olanidur.
kalmas, kotii Benekli standart 3 pamugun yogun ve agirl yagmura
toplama ve olumsuz Standart 3 | MaTVZ kalmasi, toplama ve depolama sartlarindan dolay1
depolama sarthk durumu ve sarihk orammn Standart 2'den biraz
sartlarindan dolayi fazla olamdir.
beneklerinin Benekli standart 4 pamugun yogun ve defalarca agin
bityiiylip dagilip Standart 4 | Y2Emura maruz kalmasi, yagmur, toplama ve depolama
sararmig olamidir.) sartlarindan dolay: sarilik durumu ve sanlik oranmin
Standart 3'den biraz fazla olanidir.
Benekli standart 5 pamugun yogun ve defalarca agir
Standart 5 yagmura maruz kalmasi, yagmur, toplama ve depolama
sartlarindan dolay1 sarilik durumu ve sarilik oranimin
Standart 4'ten biraz fazla olanidur.
gﬁgllerﬁtibetli olarak| Renkli 1 Aslrl- rutubetten kaynaklgnan "fefmantasylc])ll{ll n;:deniyle,
(%13-14’ten fazla) rengi ¢ok hafif kahverengiye doniligen pamuklardir.
toplanmuis kiitlii )
pamuklarin, Renkli 2 Asin rutubetten kaynaklanan fermantasyon nedeniyle

rengi hafif kahverengiye déniisendir.




Smif

Tip

Ozellikler

ve kotli sartlarda
muhafaza edilmesi
sonucunda
fermantasyona
ugrayarak, fermante
oranina goére ¢ok
hafif kahverengi,
hafif kahverengi,
kahverengi ve koyu
kahverengiye
doniigmiis olan
pamuklardir.)

Renkli 3

Asirt rutubetten kaynaklanan fermantasyon nedeniyle
rengi kahverengiye ddniisen pamuklardir.

Renkli 4

Asmn rutubetten Kkaynaklanan fermantasyon nedeniyle
rengi koyu kahverengiye ddntigsen pamuklardir.

TIP DISI

(Beyaz, benekli ve
renkli simfina
girmeyen, yangin ve
su/sel baskinina
maruz kalmis,
cirgirlama esnasinda
cigitle beraber asag1
diisen pamuklarin ve
¢irgirlama esnasinda
top baslarinda biriken
yagl ve kopuk
liflerden olusan
pamuklarin
igslenmesinden
meydana gelen
pamuklardir.)

Tip Dist
(Oziirli)

Fazla miktarda yabancit madde ve toprak bulunan kiitlii
pamuklarin  girgrrlanmalanyla  elde  edilenler ile
¢irgirlama esnasinda top baslaninda biriken yagh ve
kopuk liflerden olusanlardir.

Tip Dis1
(Kusbas1)

Cirgirlama  esnasinda  ¢iBitle beraber asagi diisen

pamuklarin islenmesi neticesinde elde edilendir.

Tip Dist
(Avaryalr)

Preseli pamuk balyalarinin yangin ve su baskinina maruz
kalmas: sonucu ortaya ¢ikan pamuklardir.

3. Uzun Elyafli Pamuklar: Gossypium barbadense L. tiiriine giren pamuklar olup, elyaf
vzunluklart 30,48 mm. ve daha uzundur. Uzun elyaflh pamuk grubundan iilkemizde
yetistirilmekte olan tiirler (Sea Land, Delcerro. vb.) kendi isimleri ile 4 tipe ayrilarak

derecelendirilir.




Ek-2
Tek Balya Yonteminde Pamuklarin Smif ve Tipleri

1. Kisa Elyafli Pamuklar: Gossypium herbaceum L. veya Gossypium arboreum L. tiirlerine
giren ya da bunlarin aym tiir pamuklarla olan melezlerinin kozalarindan elde edilen ve
uzunluklann 19,5 mm alti olan lifli pamuklar, bélge ve ecirgirlama teknolojisi ayrim
yapilmaksizin “Kisa Elyafli Pamuklar” olarak adlandirilir.

1.1 Kisa Elyafli Pamuklarin elyaf uzunluk araliklari, HVI Olgiim Modiiliindeki test metodu ile
vzunluklarina gdre siralanmis liflerin, %50 ortalama uvzunluklar: (ML-Mean length) ve %2.5
{ist yar1 ortalama uzunluklari (UHML-Upper half mean length) esas alinarak asafida
gosterildigi sekilde tespit edilmistir:

UZUNLUK ELYAF UZUNLUGU ELYAF UZUNLUK
KODU INCH MM ARALIGI
20 0,69 17,52 12,7-17,52
22 0.75 19,05 17,52-19,05
24 0,85 21,59 19,05-21,59
26 0,94 23,80 21,59- 23,80
28 0,98 24.89 23,80-24,89

1.2 Kisa Elyafli Pamuklarin renk, yabanci madde orani, elyaf inceligi, elyaf mukavemeti,
elyaf uzunluk uyumu, elyaf olgunlugu, elyaf elastikiyeti, elyafin i¢indeki kisa-6lii elyaf simf
- ve tipleri Orta Elyafh Pamuklarin sif ve tiplerine gore belirlenir.

2. Orta Elyafli Pamuklar: Gossypium hirsitum L. tiiriine giren ya da bunlarin aym tir
pamuklarla olan melezlerinin kozalarindan elde edilen ve uzunluklar1 20,6 mm ve daha kisa —
34,3 mm ve daha uzun olan lifli pamuklar, bolge ve ¢irgirlama teknolojisi ayrimi
yapilmaksizin “Orta Elyafl: Pamuklar” olarak adlandirilir.

2.1 Renk: Orta elyafli pamuklarn renk smiflari; Beyaz, Benekli, Sart Lekeli, Renkli, Tip Digt
olarak belirlenmistir. Beyaz, Benekli, San Lekeli, Renkli siniflar, HVI Olgiim Modiiliindeki
“Renk” test metodu ve Nickerson-Hunter pamuk kolorimetre diyagraminda parlaklik
derecesini gdsteren yansitma (Rd) ve sari renk pigmenti derecesini gosteren sarilik (+b)
degerlerinin kesistigi yerin belirlenmesi suretiyle, Tip Dist Pamuklar ise meydana gelig
vzelliklerine gore asagidaki tabloda gosterildigi sekilde tespit edilmistir.

Siif Tipler Renk Kodu Renk Araligy
Standart Ekstra 11 11-1.11-2.11-3. 114
Standart Garanti 21 21-1.21-2.21-3.21-4
Standart 1 31 31-1.31-2.31-3.31-4
BEYAZ Standart 2 41 41-1.41-2.41-3.41-4
Standart 3 51 51-1.51-2. 51-3. 51-4
Standart 4 61 61-1, 61-2. 61-3. 61-4
Standart 5 71 71-1.71-2.71-3. 714
12-1. 12-2
BENEKLI Standart 1 12,22, 32 22-1.22-2
32-1.32-2




Sinif Tipler Renk Kodu Renk Arahg
Standart 2 42 42-1.42-2
Standart 3 52 52-1. 52-2
Standart 4 62 62-1. 62-2
Standart 5 82 82-1. 82-2
13-1,13-2. 13-3. 13-4
Standart 1! 13,23,33 23-1.23-2,23-3,23-4
33-1.33-2.33-3. 334
SARI LEKELI Standart 2 43 43-1.43-2,43-3. 43-4
Standart 3 53 53-1.53-2, 53-3. 53-4
Standart 4 63 . 63-1. 63-2. 63-3. 63-4
Standart 5 83 83-1. 83-2. 83-3. 834
Standart 1 24 24-1.24-2.24-3. 24-4
: Standart 2 34 34-1. 34-2. 34-3. 34-4
RENKLI Standart 3 44 44-1.44-2. 44-3. 44-4
Standart 4 54 54-1. 54-2. 54-3. 54-4
Simf Tipler Tanmm
Fazla miktarda yabanci madde ve toprak
bulunan kiitlii pamuklarin ¢ir¢irlanmasiyla
Ozl elde edilen veya ¢irgirlama esnasinda top
baslarinda biriken yagh ve kopuk liflerden
olusan pamuklar Tip Dist (Oziirli) olarak
adlandirlir.
: Cirgirlama esnasinda ¢igitle beraber asag:
TIP DIST Kusbast diisen pamuklarin iglenmesiyle elde edilen
pamuklar Tip Disn (Ku§ba§1) olarak
-adlandirilir, 5 :
Preseli pamuk balyalarmm yangin ve su
baskinina maruz kalmasi sonucu ortaya gikan
Avaryali

pamuklar Tip Digt (Avaryali) olarak
adlandirihir.

2.2 Yabanct Madde: Orta Elyafli Pamuklarin yabanci madde simflar asagida gosterildigi

sekilde tespit edilmisgtir.

YABANCI MADDE MIiKTARI (Alan %) YABANCI
ROLLERGIN - . MADDE SINIFI
ROTOBAR SAWGIN KODU
0-2 0-0,4 1 En Temiz
2,1-45 0,5-1,2 2 Temiz
46—6,5 1,3-2,4 3 Orta
6,6 —7,5 2,5-4,0 4 Orta Kirli
7,6- 10 4,01- 5,5 5 Kirli
10,1 -14 5,6-6,9 6 Cok Kirli
14,1 ve listi 7 ve listll 7 Pek Cok Kirli

2.3 Elyaf Uzunlugu: Orta Elyafli Pamuklarin elyaf uzunluk arahklarn HVI Olgiim
Modiiliindeki test metodu ile uzunluklarina gére siralanmug liflerin, %50 ortalama uzunluklart




(ML-Mean length) ve %2.5 iist yar1 ortalama uzunluklart (UHML-Upper half mean length)

esas alinarak asagida gosterildigi sekilde tespit edilmistir.

Uzunluk Kodu Elyaf Uz?;:ll‘gk Arahg: Elyaf Uzunluk Arahg (mm)
24 0,79 ve daha kisa 20.07 ve daha kisa
26 0,80-0,85 20.32-21.59
28 0,86-0,89 21.84-22.61
29 0,90-0,92 22.86-23.37
30 0,93-0,95 23.62-24.13
31 . 0,96-0,98. 24.38-24.89
32 0,99-1,01 25.15-25.65
33 1,02-1,04 25.91-26.42
34 1,05-1,07 26.67-27.18
35 1,08-1,10 27,43-27,94
36 1,11-1,13 28,19-28,70
37 1,14-1,17 28,96-29.72
38 1,18-1,20 29,97-30,48
39 1,21-1,23 30,73-31,24
40 1,24-1,26 31,50-32,00
41 1,27-1,29 32,26-32,77
42 1,30-1,32 33,02-33,53
43 1,33-1,35 33,78-34,29
44 1,36 ve daha uzun 34,54 ve daha uzun

2.4 Elyaf Inceligi (Mikroner): Orta Elyafh Pamuklarin elyaf incelik smiflart HVI Olgiim
Modiiliindeki “Mikroner” test metodu ile belirli bir hacme sikigtirilmmsg, bilinen agirliktaki lif
kiitlesi arasindan, bilinen basingtaki hava akiminin belirli bir zaman aralifinda gegirilmesi
suretiyle pamuk lifinin hava gegirgenliginin belirlenmesi yontemiyle asagida gosterildigi

sekilde tespit edilmistir.

Mikroner Degeri Sinifi
2,4-3,0 Zayif
3,1-3,8 Ince
30-49 Normal
5,0-5,5 Kalin

5,6 ve lizeri Cok Kalin

2.5 Elyaf Mukavemeti (Elyaf Kopma Mukavemeti): Orta Elyafli Pamuklarin elyaf
mukavemeti (kopma mukavemeti) simflart HVI Olgiim Modiiliindeki “Strength” test metodu

ve “Gram/tex” 6lglim degeri ile agagida gdsterildigi sekilde tespit edilmistir.

Strength Degeri (Gr/tex) Simfi
31 ve yukarisi Cok Saglam
28-30 Saglam
26-27 Normal
24-25 Orta
22-23 Zayif
21 ve asagisi Cok Zayif




2.6 Elyaf Uzunluk Uyumu (Uniformity): Orta Elyafli Pamuklarin elyaf uzunluk uyum
(Uniformity) smiflar1 HVI Olgiim Modiiltindeki “Uniformity” test metoduyla, liflerin %50
ortalama uzunlugunun (ML=Mean Length) %2,5 iist yarn ortalama uzunlufuna
(UHML=Upper Half Mean Length) b&liimiinii % olarak gdsteren “Index” Sl¢lim dederi ile

agagida gosterildigi sekilde tespit edilmigtir.

Uniformity Degeri Sinifi
85 den yiiksek Cok Diizgiin
83-85 Diizgiin
80-82 Normal
77-79 Diisiik Diizgiinliik
77 ve asagisi Cok Diigiik Diizgiinliik

2.7 Elyaf Olgunlugu (fhtiyari): Orta Elyafli Pamuklarin elyaf olgunluk siniflari HVI Olgiim

Modiiltindeki “Maturity” test metodu ile agagida gosterildigi sekilde tespit edilmigtir.

Maturity Degeri (%) Derecesi
86 ve Usti Cok Yiiksek Olgunluk
80-85 Yiiksek Olgunluk
75-79 Olgun
70-74 Diigiik Olgunluk
73 ve agagisi Cok Diisiik Olgunluk

2.8 Elyaf Elastikiyeti (Ihtiyari): Orta Elyafli Pamuklarin elyaf elastikiyet (uzama) siniflari
HVI Ol¢iim Modiiliindeki “Elongation” test metodu ile asafida gosterildigi sekilde tespit

edilmistir,
Elongation Degeri (%) Sinifi
o 8vedlstli. .. ... - Cok Yiiksek Elastikiyet . . . .
6,9-7,9 Yiiksck Elastikiyet
5,9-6,8 Elastik
4,9-5.8 Diisiik Elastikiyet
4,8 ve asagisi Cok Diisiik Elastikiyet

2.9 Elyafin icindeki Kisa-Olii Elyaf (SFI) (Ihtiyari): Orta Elyafli Pamuklann 12,7 mm’nin
altinda bulunan elyaf miktan siniflar1 HVI Olgiim Modiiliindeki “SFI” test metodu ile agagida

gdsterildigi sekilde tespit edilmisgtir.

SFI Degeri (%) Smifi
6 ve alt1 Cok Iyi
6,1-8 Tyi
8,1-11 Orta
11,1 ve uistii Kotii

3. Uzun Elyafli Pamuklar: Gossypium Barbadense L. Tiirtine giren ya da bunlarin aym tiir
pamuklar]a olan melezlerinin kozalarindan elde edilen ve uzunluklar 30,48 mm {istli olan lifli
pamuklar, bélge ve girgirlama teknolojisi ayrimu yapilmaksizin “Uzun Elyafh Pamuklar”
olarak adlandirilir.



3.1 Uzun Elyafl: Pamuklarin elyaf uzunluk araliklar;, HVI Olgiim Modiiliindeki test metodu
ile uzunluklarina goére siralanmis liflerin, %S0 ortalama uzunluklar (ML-Mean length) ve
%2,5 Uist yar1 ortalama uzunluklar: (UHML-Upper Half Mean Length) esas alinarak asagida
gosterildigi sekilde tespit edilmigtir:

UZUNLUK ELYAF UZUNLUGU ELYAF UZUNLUK
KODU . INCH MM ARALIGI
40 1,21 ve daha kisa 30,73 30,73 ve daha kisa
42 1,25 31,75 30,73-31,75
44 1,31 33,27 31,75-33,27
46 | 1,36 34,54 : . 3327-34,54 ..
48 1,42 36,06 34,54-36,06
50 1,47 37,33 36,06-37,33
52 1,48°den daha uzun 37,59 37,33’den daha uzun

3.2 Uzun Elyafli Pamuklarin renk, yabanct madde orani, elyaf incelifi, elyaf mukavemeti,
elyaf uzunluk uyumu, elyaf olgunlugu, elyaf elastikiyeti, elyafin i¢indeki kisa-6lii elyaf simf
ve tipleri Orta Elyafl: Pamuklarin simf ve tiplerine gére belirlenir.

5070 sayil kanun geregince glivenli elektronik imza ile imzalanmistir. ID:2515A6D6C05B432515A6. Bu kod ile http://evrak.kib.org.tr/ adresinden dogrulayabilirsiniz



Ek-3

Linter ve Lif Dikiintiisit Pamuklarim Smif ve Tipleri

Grubu Simf Ag¢iklama Tip Renk
Pamuk ¢igidinin |Linter (A-1} Kirli beyaz
pzerinde kalan WEMIn | iover (a-2))  A-1 den daha koyu renkli
A | et kesimes: e elde
efa kesilmesi .
edilen parnuklardir,  [Linter (A-3)] 72 dem daa Koy ronkcl
Lint Birinei kesimden| i
Inter sonra pamuk ¢igidinin |Linter (B-1) Agik kahverengi
Pamuklar: tizerinde kalan liflerin
B ikinci defa kesimiyle
elde edilen |Linter (B-2) Koyu kahverengi
pamuklardir.
. Yangin veya agiri rutubetten dolay1 fermante olmus ¢igitlerden elde
TipDist | 4ilen Linter pamuklaridir.
Cirgirlama  esnasinda| Cirgirlama esnasinda meydana gelen yagls,
meydana gelen yagli,| mastar {istii-topbagt ve siklon tozu gibi lif]
Circirlama| mastar {stli topbas1 ve| dokiintiisi pamuklar meydana geldikleri
Lif siklon tozu gibi lif| (elde edildikleriy  yer  itibariyle
Dékiintiisii| dokiintiisii tiplendirilerek, temiz veya kirli olarak
pamuklardir, nitelendirilebilir.
| Iplik imalat1 esnasinda [-Elde- edildikleri-yer itibariyle tiplendirilir.} -
elde edilen, vatka| (vatka kenan, serit, fitil, halka, bk,
Lif kenari, serit, fitil,| sapka, davul, ince tarak, hallag alt1, hallag
Dékiintiisii halka, bigki, sapka,| tilyli, mahzen tozu, meydan dokiintiisi,
Pamuklar davul, ince tarak,| vigon taragindan ¢ikan fitil iskartasi, bilyiik
. hallag alt1, hallag tiiydi,| davul dékiintiisit ve dokuma tezgéh alt
. IPHK | ahzen tozu, meydan| dokintiisii gibi)
Imalatt Lif} 50 500060, vigon
Dékiintiisii

taragindan ¢ikan fitil
iskartasi, biiyik davul
dékiintiisi ve dokuma
tezgahi alti dokiintiisii
gibi lif dokiintiisti
pamuklardir.




Ek-4

Pamuk Tip Numuneleri

TiP NUMUNE
ADI

GRUBU VE CIRCIRLAMA
SEKL1

URETIM BOLGESI

TURKIYE - EGE

Orta Elyaf (Upland) Grubu -
Rollergin

Ege tiretim bolgesinde (Izmir, Menemen,
Bergama, Manisa, Turgutlu, Salihli,
Alasehir, Balikesir, Tire, Torbali, Stke,
Aydin, Nazilli, Denizli, Milas, K6ycegiz,
Odemis ve Bursa kontrol merkezlerinde)
tirctilen pamuklar

Antalya, Iskenderun, Antakya, Igdr,
Kahramanmarag, Gaziantep, Adana,
Mersin, Ceyhan, Osmaniye, Reyhanli,

TURKIYE - Nusaybin, Diyarbakir, Sanlurfa’da
EGE TIPI firetilen pamuklar ile diger {iretim
bilgeleri ve kontrol merkezlerinde
liretilen bu tip numunelere uygun
pamuklar
Adana, Mersin, Ceyhan ve Osmaniye
TURKIYE - {iretim bélgelerinde tiretilen pamuklar ile
CUKUROVA diger Uretim bolgeleri ve kontrol
merkezlerinde liretilen bu tip
numunelere uygun pamuklar
Kisa Elyafli (Yerli) Grubu,
Orta Elyaf (Upland) - Sawgin,
Uzun Elyafli Grubu,
TURKIYE Lie I‘;;‘f{tffmsu Trkiye (Genel)

Orta Elyafli (Upland) Grubu -
Rollergin (renkli simifi ve tip disz
simifi)




Ek-5

Kase

(TIP NUMUNE ADI)

(SINIFI — TiP})

(CIRCIRLAMA SEKLI — YILI)

Parti No. : (Fab. Sicil No.) — ...

Balya No.

Briit Agirlik: ... ... ... (10) kg

(MUHUR)

Aciklamalar:

1. Kase 16x10 cm ebadinda ve bombeli yapida, tizerindeki bilgilerin yazildig: harfler
2x10 mm boyutunda olmalidir. Kagede siyah matbaa miirekkebi kullanilir.

2. “TIP NUMUNE ADI”, “CIRCIRLAMA SEKLI-YILI”, “Briit Agirhk”, “Parti No.”
ve “Balya No.” siyah matbaa miirekkebi kullamlarak kage ile birlikte ya da ayrica

basilir.

3. “SINIFI-TIPI” ayrica hazirlanan kase ile kirmizi (bayrak rengi) matbaa miirekkebi

kullanilarak sonradan basilir.

4. Miihiir kirmiz: (bayrak rengi) matbaa miirekkebi kullanilarak ve bu Tebligin 22 nci

maddesinde tarif edildigi sekilde yapilir.

Ornek Kase:

TURKIYE - CUKUROVA

SARI LEKELI — ST-2

ROLLERGIN — 2012

Parti No.  :8040112345-01

Balya No. :123456789

Briit Agirlik: 210 (£10) kg

(MUHUR)




Ek-6

Etiket

Tip Numune Ad1 PP
Sinifi ve Tipi L e
Cirgirlama Sekli e
Uretim Yl N '
Parti No. L et reaeaas
Balya No.

Briit Agirlik e (x10) kg
Analiz Laboratuvart :........cooviiiinininnnnn.

O 85017 2 S4H4506078

(Firma Unvani ve Vergi No)

I T

O 869012 345678
partilacak Kupon--------—---«

------------ [htivac Halinde Ko )
| [I]Iﬁ T3

0O S69012 S4567 8

NN TR IRU IR MRt MR

O 860012 S45678
----------------- Analiz Numunesi Kuponu

[TERHLIER N




Aciklamalar:

—y
.

“Simfi ve Tipi” disinda kalan bilgiler siyah renkte ve 14 punto biiyiikliigiinde yazilir,
“Sinifi ve Tipi” kirmizi renkte ve 16 punto biiylikHigiinde yazilir.

“Firma Unvam ve Vergi No” siyah renkte ve okunakli olarak en az 14 punto
biiytikligilinde yazilir.

Kullanilacak etiketlerin kalinligi 0,35 mm ila 0,40 mm arahginda, uzunlugu 20 cm,
genisligi 10 cm, ebatlar1 10 cm x 18 cm olmalidir.

Kullanilan etiket tizerindeki barkodun okunur halde ¢irgir prese fabrikasi sicil
numarasini, ayrica parti ve balya numarasimi icermesi gerekmektedir. Cirgir prese
fabrika sicil numarasi Genel Miidiirlilk¢e tahsis edilir. Parti ve balya numaralan ise
cirgir prese fabrikalar tarafindan tahsis ve takip edilir.

Cirgir prese fabrikasi tarafindan belirlenen ve takip edilen balya numarasina ait
barkod, 7 ¢m uzunlugunda ve 2,5 c¢m eninde, koyu siyah renkli genis formatta yazilir
ve her iki tarafinda ise en az 0,25 cm’lik bogluk birakilir.

Miihiir kirmizi renkli miirekkeple ve bu Tebligin 22 nci maddesinde tarif edildigi (bir
kismu etiketin sag tist kismina bir kismu balya iizerine gelecek) sekilde vurulur.

Etiket {lizerinde leke olusturmayacak ve dagilmayacak nitelikte siyah miirekkep
kullanihir, nokta vuruglu matris yazicilar yazim esnasinda kullamlmaz.



Ek-7

Pamuk Sorumlu Denetgi Miihrii

KONTROL

(Ad1 SOYADI)
Pamuk Sorumlu Deneteisi
Belge No.: .........

(Firma Unvani - Vergi No.)

Aciklamalar:

1. Miihiir 10x6 cm ebadinda olmalidir.

2, “KONTROL” yazisi harfleri 2x10 mm boyutunda olmalidir.

3. Pamuk Sorumlu Denetgisinin “Ad1 SOYADI”, “Pamuk Sorumlu Denet¢isi” yazis1 ve
“Belge No.” harfleri 1x5 mm boyutunda olmalidir.

4, “Firma Unvani ve Vergi No.” okunakli olacak biiytikliikte olmalidur.

5. Mithiirlemede kirmizi (bayrak rengi) matbaa miirekkebi kullanilir.

5070 sayil kanun geregince glivenli elektronik imza ile imzalanmistir. ID:2515A6D6C05B432515A6. Bu kod ile http://evrak.kib.org.tr/ adresinden dogrulayabilirsiniz
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Ek-9
izlenebilir Pamuk Barkodlarinin Icermesi Gereken Asgari Bilgiler

Tip Numune Adi

Smufi — Tipi

Parti No.

Cucirlama Sekli - Yils

Circir Prese Fabrikast Ach

Uretici Adi — Soyad

Tarla Bilgileri

Urtine liskin Varsa Diger Belgeler (Siirdiiriilebilirlige liskin
Bilgiler, Sertifikalar, Analiz Raporlar vb.)

5070 sayili kanun geregince glivenli elektronik imza ile imzalanmistir. ID:2515A6D6C05B432515A6. Bu kod ile http://evrak.kib.org.tr/ adresinden dogrulayabilirsiniz



Ticaret Bakanh@indan:
PAMUKLARIN STANDARDIZASYONUNA ILISKIN TEBLIG
(URUN GUVENLIGI VE DENETIMI: 2012/27 2024/27)

BIRINCI BOLUM
Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar

Amac ve kapsam

MADDE 1 - (1) Bu Tebligin amac1; 5/8/1953 tarihli ve 4/1283 sayili Bakanlar Kurulu
Karariyla yiirtirliige konulan Pamuklarin Kontroltine Dair Tiizlik uyarinca tasnif ve kontrolii
zorunlu olan pamuklarin tasnif ve kontrole tabi tutulacag fabrikalarin alt yap: kosullarina, simf
ve tiplerinin tespitine, ambalajlanmasina, izlenebilir olmaswina, igaretlenmesine, kontrol
islemlering yonelik numune alinmasina ve analizlefin yapilmasina iligkin usul ve esaslar
belirlemektir.

Dayanak

MADDE 2 - (1) Bu Teblig; 1 savih Cumhurbaskanligi Teskilati Hakkinda
Cumhurbagkanh@ Kararnamesinin 455 inci maddesine,

a)--5/8/1953 tarihli ve 4/1283 sayili Bakanlar Kurulu Karariyla yiiriirliife konulan
Pamuklann Kontrolune Da1r Ttiziige,

ai ‘ £ RejimiIcararma 14!9/2022 tarihl: ve 6 (038
say1l Cumhurbask’uu Karari ile yiir uliuge konulan Teknik Diizenlemeler Rejimi Kararina ve
16/8/2023 tarihli ve 32281 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Dig Ticarette Teknik
Diizenlemeler Yonetmeligine

dayanilarak hazirlanmistir.

Tanmmlar

MADDE 3 - (1) Bu Tebligde gegen;

a) Bakanlik: Ekenemi Ticaret Bakanlifini,

b) Balya: Lif pamugunun, lif dékiintlisi pamugunun ve linter pamufunun prese
-makinelerinde basing altinda preselenip uygun ambalaj malzemesi ile sarilmig-ve demirgember, - -
celik tel veya plastik gember ve benzeri ile baglanmig balyanin durumunu,

¢) Bolge Miidiirligii: Ekenemi Bakanligin Bolge Miidiirliiklerint arasindan Dig Ticarette
Risk Esash Kontrol Sistemi (TAREKS) nde ilan edilenleri,

¢) Crrcirlama hatasi: Cirgir-prese fabrikasinda girgir makinesinin ve yardimer cihazlarin
gerekli bakim ve onariminin yapilmamasi, standardina uygun ¢alistirilmamasi veya kiitlii
pamuklarin olumsuz sartlarda muhafaza edilmesinden dolay1 pamuk lifinde meydana gelen her
tiirld zarar,

d) Cigit (pamuk tohumu veya ¢ekirdegi): Liflerinden ayrilmis havli (ince tityli) veya
havsiz pamuk tohumunu,

+ ¢) Grup—Bagkankfi-Denetim Birimi: Bakanhgm Bélge Miidiirliiklerine bagl: #rtin
deﬁet-mea}eﬂ—gfu?—baskaﬂiﬂém Urtin Gtivenligi Denetimleri Mudiirliiklerini ve Urlin
Guivenligi Denetimleri Servislerini,

e f) Depolama: Cigitli, lif, linter pamuklar ile lif dSkiintiisii pamuklarin balyali, balyasiz
veya hararli olarak fabrika depolarinda korunmasi iglemini,

£¢) Dogal olmayan yabanci madde: Pamuk bitkisine ait olmayan her tiirlii yabanci
maddeyi (polietilen iplik, jiit kumag pargaciklari, tag, toprak ve benzeri),

&) Dogal yabanct madde: Pamuk iginde bulunan pamuk bitkisine ait yaprak, ¢igit, sap,
kabuk ve pargaciklar, mot ile diger bitkilere ait parcaciklar ve toz gibi maddeleri,

&h) Diizgiinlik: Pamugun igindeki nep, nap ve kopuk liflerin orani ile ondiilasyon
durumunu,

k1) Genel Miidiirlitk: Urtin Giivenligi ve Denetimi Genel Miidirliigiinii,




i) Ipliklesme (ondiilasyon): Hasat, tasima ve gir¢irlama sirasinda pamuk lifinin kivrilmasi
halini,

1) Kopuk lif: Cirgirlama esnasinda kopan lif pargacifini,

k) Kiitlii pamuk: Lifleri ¢igidinden ayrilmamis olan pamuklari,

1) Linter makinesi: Pamuk ¢igidinin tizerinde kalan liflerin kesilmesini saglayan testereli
makineyi,

m) Mot: Olgunlasmamis ¢ok kiigiik havl: ¢igidi,

n) Nap: Pamukta nepten daha biiyiik ve kaba goriiniisl lif toplanmasini,

0) Nep: Pamukta toplu igne bag:1 biiyiikliigiinde veya daha kiigiik (0,75 mm?® veya daha
kii¢lik) olan ve beyaz noktalar halinde gériilen lif diglimctigiinii,

~ 6) Pamuk Sorumlu Denetgisi: Pamuklarin tasnif ve kontroliine dair mevzuat hakkinda
Bélge Miidiirliigiince verilen egitimi alan ve yapilan siav sonucunda bagarili olarak “Pamuk
Sorumlu Denet¢i Belgesi” almaya hak kazanmig olan ¢irgir ve prese fabrikasi sahibi veya
¢alisanini,

p) Preseleme: Balyalarin yiiksek basingli preselerde kiiciiltlilmesi islemi hari¢ olmak
lizere, lif (mahlig) pamugun ve linter pamugunun ve iplik yapimu ve g¢irgirlama sirasinda
meydana gelen pamuk 1ifi dokiintiilerinin prese makinelerinde balya haline getirilmesi islemini,

r) Rollergin (toplu veya merdaneli ¢irgir) makinesi: Deri, kauguk ve benzeri maddelerle
kapli, silindir seklinde ve dénen toplar (role) sistemi ile lifleri ¢igitlerden ayiran toplu girgir
makinesini,

s) Rotobar makinesi: 30-35 ¢cm ¢apinda deri, kauguk ve benzeri maddelerle kapls, silindir
seklinde dénen toplar (role) ve bu toplarin (rolenin) dniinde ve role boyunca kendi ckseni
etrafinda helezonik dénen roto dinamik hareketli bigak sistemi ile lifleri ¢igitlerden ayiran 6zel
tip Rollergin (toplu veya merdaneli) ¢ir¢ir makinesini,

s) Sawgin (testereli ¢ir¢ir) makinesi: Daire seklinde ve dénen testereler sistemi ile lifleri
¢igitlerinden ayrran testereli ¢irgir makinesini,

t) Sicil numarasi: 8/6/2642 31/12/2022 tarihli ve 28317 32060 dordiincii mitkerrer sayilt
Resmi Gazete’de yayimlanan Pamuklarm Kontroline Iligkin Teblig (Uriin Giivenligi ve

‘Denetimi: 2042/252023/24) e gore ¢ir¢ir prese fabrikasina Bakanlikca tahsis edilen numarayi,

1) Tasnif: Uretilen pamuklar ve linter pamuklari ile girgirlama ve iplik imalati sirasinda
meydana gelen pamuk lifi dékiintiilerinin derece (grade), elyaf uzunlugu (stapel) ve karakter
dzellikleri bakimindan sinif ve tiplere ayrilmasini,

i) Yiiksek kapasiteli lif analiz cihaz: (HVT): Pamuk lifinde renk, uzunluk, incelik, kopma
mukavemeti, uzunluk uyumu, yabanci madde orani gibi 6zellikleri ayn: anda 6lgebilen cihazi,

v) izlenebilirlik; Lif (mahlic) pamugun prese makinelerinde balya haline getirilmesi
sirasinda Organikod/DNABarkod Robotu veya tanitict kod/tamticr cihaz sayesinde yazilim, ag
ve veri tabam altyapist kullamlarak tiriin ve tirline iligkin bilgilerin takibi ve izlenmesi igin
kurulan sistemi,

ifade eder.

IKINCI BOLUM
Fabrika Altyap1 Kosullan

Altyap

MADDE 4 - (1) Cirgir-prese fabrikalar: ile linter ve prese fabrikalarimn, 18/4/1972 tarihli
ve 7/4331 sayili Bakanlar Kurulu Karan ile yiiriirliige konulan Pamuklarin Cirgirlanma
Preselenme ve Depolanmasinin Denetimine Dair Tiiziik ile belirlenen sartlara ilave olarak bu
Tebligde belirtilen altyapiya sahip olmasi gerekir.

Cir¢irlama

MADDE 5 - (1) Pamuklar ¢irgirlama sekillerine gére rollergin, sawgin ve lintergin olmak
izere tige ayrlir:




a) Deri, kauguk ve benzeri maddelerle kapl silindir seklinde ve donen toplar (role)
sistemiyle lifleri ¢igitlerinden ayiran toplu cirgir makinelerinde girgirlanarak elde edilen
pamuklar rollergin pamugu,

b) Daire seklinde ve dénen testereler sistemiyle lifleri ¢igitlerinden ayiran testereli ¢irgir
makinelerinde ¢irgirlanarak elde edilen pamuklar sawgin pamugu,

¢) Pamuk ¢igidinin tizerinde kalan liflerin testereli linter makineleriyle ayrigtirilmasi
sonucu elde edilen pamuklar lintergin pamugu,

olarak adlandirilir.

(2) Cigithi pamugun ¢irgirlandi@: ¢irgir-prese fabrikalarinda girgir ve prese makinelerinin
birlikte bulundurulmasi zorunludur.

(3) Linter fabrikalarinda, ¢igit iizerinde bulunan kisa lifleri (hav) gekirdek tizerinden
styiran linter makinesi ile prese makinelerinin birlikte bulundurulmas: zorunludur.

(4) Iplik yapimi veya ¢irgirlama sirasinda meydana gelen pamuk lifi dékiintilerini
preselemek iizere, yalniz prese makinelerinden meydana gelen prese fabrikalari kurulabilir.
Prese fabrikalarinda lif (mahli¢) pamuklar preselenemez.

(5) Aym fabrikada rollergin, sawgin ve lintergin makinelerinin bulunmas: halinde, bu
makinelerle preseleri cinslerine gére fabrikanin ayri binalarinda veya aymi binanin ayrilmig
bsliimlerinde bulundurulur. Grup, simf ve tipleri farkli olan pamuklar, ¢irgir makineleri ayn
dahi olsa, ayn1 béltimde, ayni zamanda ve bir arada girgirlanamaz.

(6) Cekirdek kiran veya kagiran, elyaf kesen, ondiile, nep veya sicim yapan ¢irgir
makineleri ¢aligtirilamaz.,

(7) Cirgirlama yerlerinde zemin, pamuklara yabanci madde karigmasim ve kirlenmeyi
onleyecek nitelikte tahta, beton veya benzeri maddeden yapulir.

(8) Circirlanmms pamuklarin prese yerine, kirlenmeden ve iglerine yabanct madde
karigmadan gotiiriilmesi gerekir.

(9) Cirgir ve prese fabrikalarinin; bariz sekilde pamukta kirlenmeye neden olacak sekilde
tasinan, fabrikaya getirilen kiitlii pamuklan almasi, depolamasi ve islemesi yasaktir,

Yardimal cihazlar

“MADDE 6 - (1) Cigitli pamugun ¢ir¢irlandigi ¢irgir-prese ve linter fabrikalarinda galigma -
kapasitesi dl¢iistinde;

a) Pamuk sevk aspiratorii veya konveyor,

b) Yedirici,

¢) Besleme {initesi,

¢) Separatér,

d) Kiitlii pamuk ve lif pamuk kurutucusu,

¢) Siftleme makinesi,

) Rutubet Slgme aleti,

g) Kiitlii pamuk ve lif pamuk temizleyicisi,

#) Rutubetlendiriei,

h) Kantar,

1) Uriin ve dirtine iliskin bilgilerin takibi ve izlenmest i¢in kurulan cihaz,

gibi pamugun iyi cirgirlanmasimi ve islenmesini temin edecek cihazlardan Genel
Miidiirliikce gerekli goriilenler bulundurulur.

Preseleme

MADDE 7 - (1) Cirgirlanmus pamuklarin, prese yerine, kirlenmeden ve iglerine yabanci
madde karigmadan gotiirtilmesi zorunludur.

(2) Preseleme yerlerinde tabanlar, beton veya benzeri maddeden yapilir ve pamuklarla
balyalarin kirlenmelerini énleyecek sekilde temiz tutulur.

(3) Preselenme sirasinda prese kasalarina su verilerek pamuklarin 1slatilmasi yasaktir.

(4) Preselemede damper kullamlir,




Depolama

MADDE 8 — (1) Cigitli ve preseli pamuklar kapali depolarda veya sundurmalarda
korunur. Pamuklar agikta birakilmaz, kapali yerlerde rutubetli veya vasiflarin1 bozacak sartlar
altinda muhafaza edilemez, gruplara ve tiplere ayrilmadan depolanamaz.

(2) Cigitli pamuklarin depolanmasinda gesitli grup, sinif ve tiplerdeki pamuklarin
karigmasini, niteliklerinin bozulmasini, fazla basing altinda bulunmasim Snleyecek ve bunlarin
yeterince havalanmasin saglayacak tedbirler alimr.

(3) Kiitlii ve preseli pamuklarin konulacagi depolar, sundurma ve avlular pamuklara
yabanci madde karigmasim ve kirlenmeyi 6nleyecek, rutubeti ge¢irmeyecek ve duvarlan ile
¢atisinin pamugu her tiirlii hava etkisinden koruyacak sekil ve nitelikte yapilir.

Tasnif odasi

MADDE 9 - (1) Cirgir-prese fabrikalarinda én az bir adet tasnif odasi bulundurulur.
Tasnif odas: asagida belirtilen 6zellikleri tagir:

Ozellik Aciklama
Duvarlar - Is1fin yansimasini $nlemek amaciyla mat olmak iizere agik gri renkli
Tavan - Isigin yansimasini dnlemek amaciyla mat olmak iizere beyaz renkli
- Yiiksekligi en az 275 cm ve en ¢ok 300 cm
Tasnif - Yiiksekligi 90 cm ve genisligi 100 cm
Masas1 - Isigin yansimasim 6nlemek amaciyla mat olmak iizere siyah veya gri renkli
Reflektor -Enaz 1 adet
- Tasnif masasi ile arasindaki nzaklik en az 150 cm ve en ¢ok 160 cm
Isik kasas1 | - Tavana astli halde derinligi 25 cm, eni 65 cm ve boyu 125 ¢cm

- Icinde 3 gesit elektrik ampulii kullanilir ve bunlarin verdigi isiklar buzlu
camdan gecirilerek renk bakimindan homojen hale getirilir.
Isiklandirma | - 3 adet giin 15131 veren 40 watt ampul, 2 adet g6k mavisiisig1 veren 25-40
watt floresan ampul ve 3 adet 40 watt beyaz 151k veren floresan ampul
| bdwowr. oo
- Igik siddeti light-meter ile Slgiilecek ise masalar tizerinde 80-100 foot
candle, liiks-meter ile dlciilecek ise 700-800 liimen olmahdir. (Foot candle
degeri liiks-meter sonucunun 10,76 sayisina béliinmesi ile elde edilir.)

Numune alma ve barkodlu etiket donanimi

MADDE 10 - (1) Tek balya yontemine gére kontrol yapacak ¢irgir-prese fabrikalarinda;

a) Prese makinelerinin alt ve iist boliimlerine monte edilmis, her balyadan uzun kenari
30,5 cm, kisa kenar1 10 cm ve afirligi en az 115 gr olan pamuk numunesini otomatik sekilde
kesmeye yarayan aparat,

b) Barkodlu etiket yapabilecek teknik donanim,

bulunur.

Laboratuvar

MADDE 11 - (1) Tek balya yontemi igin gerekli analizler Genel Midtirlikge
yetkilendirilmis; ¢irgir-prese fabrikalart biinyesindeki laboratuvarda veya bagka bir
laboratuvarda yapilabilir.

(2) Tek balya yontemine gore analizlerin yapilmast igin ¢irgir-prese fabrikasinda
laboratuvar kurulmasi halinde asagidaki kosullarin saglanmas: gerekir:

a) Pamuk elyafinin teknik kriterleri ile sinif ve tiplerini 6lgen yiiksek kapasiteli lif Sl¢tim
cihazi ile HVI Modiilii bulundurulur.

b) Pamuklarin teknik kriterlerinin belirlenecegi ve sumflandirilacag laboratuvarin rutubet
seviyesinin homojen sekilde % 65 (£2) bagil nemde ve 1s1simn 21 °C (£1) olmas: gerekir.




¢) Laboratuvarin tlim duvarlar: 1s1 yalitimina sahip, kap1 ve pencereleri 1s1 ve rutubet
kaybin dnleyecek nitelikte olmalidir,

¢) Laboratuvar ortammin 151 ve rutubetini etkileyecek her tiirlii unsura kars: tedbir alinir,
hijyen sartlar saglanir.

d) Laboratuvarda her bir cihaz baginda aym anda en fazla iki gérevlinin ¢alismasina izin
verilir. Laboratuvarda ortam 1s1 ve rutubet dengesinin bozulmamasi ve analiz sonuglarinin hatah
olmamast amaciyla, laboratuvarda gérevliler haricinde kigiler bulundurulamaz.

e) Laboratuvar duvarlarinda kullanilacak boyalar ve laboratuvar igerisindeki diger tiim
miistemilat 151510 yansimasin dnlemek {izere mat olur,

f) Yeterli kapasitede 6zel numune saklama deposu bulundurulur.

UCUONCU BOLUM
Tasnif

Pamuk gruplarimn simf ve tipleri

MADDE 12 - (1) Kisa elyafh (yerli), orta elyafli (upland) ve uzun elyafli pamuk
gruplarinin simif ve tipleri sondaj yontemi igin eEk-1 ve tek balya yontemi igin eEk-2 olarak
tespit edilmistir.

(2) Herhangi bir balyanimn bir yiizlinden alinan pamuk numunesi ayni balyamn diger
yiiztinden alinan pamuk numunesinden daha diigiik simifa girer veya daha kisa elyaf boyuna
sahip olursa, s6z konusu balyanin siniflandirmasi daha diisiik elyaf sunfina giren veya daha kisa
elyaf boyuna sahip numuneye gore yapilir.

Linter ve lif dokiintiisii pamuklar

MADDE 13 - (1) Sondaj yonteminde kullanmilmak fizere, pamuk ¢igidinin tizerinde kalan
liflerin linter makineleriyle bir defa veya iki defa kesilmis olma durumuna gore smiflandirilan
linter pamuklar: ile cirgirlama veya iplik imalati sirasinda meydana gelen lif dokiintiisi
pamuklarin simif ve tipleri eEk-3’te belirtilmisgtir.

Pamuk tip numuneleri

MADDE 14 - (1) Tirkiye’de iiretilen pamuklarin tip numuneleri, glrglrlama gekh ve
{iretim b&lgesi esas alinarak eEk-4te tespit edilmigtir: : X

DORDUNCU BOLUM
Ambalajlama ve Igaretleme

Balya boyutlan

MADDE 15 - (1) Cirgirlamada rollergin isletme tipine gore yapilan balyalarin boyu 95
cm, eni 65 cm ve yiiksekligi 105 cm olur. Yiiksek basingh prese makineleri ile sawgin prese
makineleri ve bu makinelerde yapilan balyalar igin bu degerler uygulanmayabilir.

(2) Balyalarin briit agirhg, linter pamugu ile ¢irgirlama ve iplik imalati esnasinda
meydana gelen lif dokiintiisii pamuk balyalar1 harig olmak tizere, en az 190 kg olmalidur.

(3) Kontrole sunulan partideki balyalarin agirligi, partinin ortalama balya agirlifindan
+10 kg sapabilir. Omegin, bir defada kontrole sunulan ve 120 balyanin bulundugu bir partinin
toplam agirlig1 25.200 kg olmast halinde, stz konusu partideki balyalarin agirhg: ortalama
balya agirligr olan 210 kg’dan = 10 kg sapma ile 200 kg ile 220 kg arasinda olmalidir.

(4) Her partide en fazla bir balya igin bu maddenin 2 nci fikra hitkkmii aranmaz ve bu
balyanin agirhg bu maddenin 3 {incii fikrasindaki hesaplamaya dahil edilmez.

Ambalaj malzemeleri

MADDE 16 - (1) Balyamn sarilmasinda temiz, saglam, yamasiz ve yirtiksiz dokuma veya
6rme %100 pamuklu bez kullambr. Balyalar ambalaj malzemesi ile tam olarak ortiilecek
sekilde sarilir.




(2) Balyalarin sarildig: pamuklu (dokuma veya 6rme) bezlerin kenarlar1 %100 pamuktan
yapilmig naturel beyaz renkli iplikle (Maras ipi, sdmek ipi ve benzeri) dikilir. Sentetik elyaf
karigimli iplikler kullanilmaz.

(3) Balyalann sarilmasinda kullanilacak pamuklu dokuma ve érme bezlerin 6zellikleri
asagidaki degerlere uygun olmalidir:

Pamukiu Dokuma Bez Ozellikler

Eni _ e _ _ - Enaz90cm

(Co6zgii ipligi numarast En az 6/1

Atk ipligi numarast En az 6/1

Cozgii ipligi sikhig Enaz 12

Atk ipligi siklig Enaz 9

Birim alan kiitle 225 g/m? (+ %10)

Malzeme cinsi ve lif oram % 100 Pamuk

Renk Beyaz veya ekru (naturel)
Boyuna (¢cozgii *

K opma mukavemeti yﬁgﬁndegg ¢ Enaz 400N
Enine (atki ySniinde) Enaz 350 N”
|B_<.)y}1na (bzgli Enaz%9

[Uzama orani yoniinde)

[Enine (atki yéniinde) Enaz % 1
Pamuklu Orme Bez Ozellikler
Eni. oo |....._Enaz%9em | . _ .

Orgii ipligi numaras En az 10/1

Birim alan kiitle 160-220 g/m?

Malzeme cinsi ve lif orant % 100 Pamuk

Renk Beyaz veya ekru (naturel)

1 cm mesafedeki ilmek gubuk sayist En az 6 adet

1 cm mesafedeki 1 ¢gubukta ilmek sira sayisi En az 10 adet

Patlama mukavemeti En az 55 N'/cm?

Kopma mukavemeti Eﬁﬁna Ellar?;zz 152001\;1*

Uzama orani Boyuna En az % 20

Enine En az % 30
. Boyuna Enaz 15N*
Yirtilma mukavemeti Enine Enaz 15N

"lkgf= 10N

(4) Balyalarin ambalajlarinda kullamlan pamuklu dokuma veya drme bezin 6zellikleri
konusunda tereddiit olmasi veya anlasmazlik ¢ikmas: halinde, it Ticaret Denetmeninin
alacag 1 metre boyunda 4 takim numunenin Bolge Miidiirliiiince belirlenecek tiniversitelerde,
yeterli laboratuvarlara sahip kamuya ait veya 6zel kuruluglarda yaptinlacak analiz sonuglan ile




pamuklu bezin tilirline gére bu Tebligin ilgili maddelerinde belirtilen degerlerle kargilagtirilarak
sonuca gore iglem yapilir.

(5) Balyalarda her iki bombeli yiiziin altina renkli naylon veya siilfit kdgidi konulur,

Naylon malzeme

MADDE 17 - (1) Tek balya usuliine gore kontrole arz edilecek balyalarda yukarida
belirtilen ambalaj malzemesine ilave olarak yirtilma mukavemeti yiiksek naylon kullanilabilir.

(2) Tek balya usullinde kontrole arz edilecek balyalarda kullamlacak naylonlarin;

a) Beyaz renk harig, tercihen yesil, mavi veya kirmizi renk,

b) Orgiisiiz ve dokumasiz,

c¢) Esnekliginin en fazla %2,

¢) Kalmhigmin en az 0,75 mm, en fazla 1,25 mm aralifinda,

d) Geri doniisiimden elde edilmemis malzemeden imal edilmis,

¢) Bir balyadaki agirlifinin 1 kg’1 gegmemis,

f) Yirtilma mukavemetinin en az 300 kgf,

olmasi sartlar aranir.

Balyalarin sarilmasi

MADDE 18 - (1) Balyalar: sarmada kullanilan demir ¢ember, gelik tel, plastik gember;
yeni, saglam, paslanmaya dayanikli, balyanin kiitlesine ve basincina dayanabilecek dzellikte,
tasima esnasinda olusan gerilmelere dayanabilecek sekilde yeterli mukavemete sahip olmalidir.
Her balyada en az alt adet bulunur,

(2) Balyalann sarmak i¢in kullanilan demir ¢ember, gelik tel, plastik gember prese
kasalarinin durumuna gére ambalaj malzemesinin altinda veya iistlinde bulunabilir.

(3) Balyanmn sarilmasinda kullamlan demir gemberin en fazla 1 mm kalmhiginda ve en
fazla 20 mm genisliginde olmasi; ¢elik telin ¢apinmi 3,5 mm, kopma-gekme mukavemetinin
100 kg/mm?-120 kg/mm? olmasi gerekir.

(4) Her balyada en az alt1 gember kullamlmali ve gemberler kenetleme usulii ile baglamr.
Kenarlara gelmemek ve yeni olmak kosulu ile en ¢ok iki gemberde birer ek bulunabilir.

(5) Balyanin sarilmasinda kullanilan plastik gzemberln

“a) Polyester malzemeden tiretilmis,

b) Olgiilerinin en fazla 19 mm x 1,4 mm,

¢) En ve genisliginin cember iizerinde esit aralikli herhangi bir noktadan yapilan dlgiimler
sonucunda bulunan kalinlik ve genisligin ¢emberin ortalama kalinliginin £%4tinii gegmeyecek
sekilde,

¢) Kopma mukavemetinin 1100 kgf,

d) Kaynak yerinden kopma mukavemetinin 900 kgf,

¢) Esneme oraninin en fazla %10,

f) Uzunlugunun en fazla 305 cm,

g) Agirh@imn en fazla 140 gr,

g) Renginin yar seffaf yesil veya opak yesil,

h) Birlestirilmelerinde vibrasyon z-kaynakh veya sicak kaynak pnématik ¢emberleme
makinesi kullanilmis,

olmas: gartlar1 aranir.

Linter pamugu ve lif dékiintiisii pamuk balyalar

MADDE 19 - (1) Linter pamugu ile ¢ir¢irlama ve iplik imalét: sirasinda meydana gelen
lif dskiintiisti pamuk balyalarina bu Tebligin 16 nc1 ve 18 inci maddelerinde verilen kurallar
uygulanmayabilir. S6z konusu balyalar i¢in bu Tebligde belirlenen 6zelliklerde olmasi kaydiyla
kullanilmis saglam ve yirtiksiz bezler ambalaj malzemesi olarak kullamilabilir. Ayrca, linter ve
lif dokiintiisii pamuk balyalarmin ambalajlarinda pamuklu bezden bagka naylon ve diger
ambalaj malzemeleri de kullamlabilir.




(2) Linter pamuk balyalarinin ambalajmda fazla ambalaj maddesi kullamlmasini 6nlemek
icin;

a) Normal basincli prese makinelerinde hazirlanan linter pamuk balyalarinin iki yan
ylizlintin orta kismunin her birinde azami 30 cm agiklik,

b)Yiiksek basingli prese makinelerinde hazirlanan linter pamuk balyalarimin bombeli bir
yiizlintin iki yan yiizle birlestigi iki kenanmn her birinde azami 20 cm agiklik,

¢) Balyalarin alt ve {ist kapaklar acik,

birakilabilir.

Kage

MADDE 20 - (1) Sondaj y6ntemine gore preselenmis balyalarin isaretlemesi kage
kullanilarak yapilir. Kage eEk-5te belirtilen sekil ve dzelliktedir.

' (2) Kage balyanin bombeli yiiziiniin 3 {incii ve 4 tincii ¢emberleri arasina ve balyarin
ortasma gelecek sekilde ayni konumda vurulur.

(3) Isaretleme rengi ve/veya miirekkebi ambalaj malzemesinden gegip lif pamuga niifuz
etmemelidir.

(4) Firmalar 6zel marka ve igaretleri i¢in 5x10 cm boyutunda ayr1 bir kase yaptirarak
balyanin arka yliziiniin 3 {incii ve 4 iincii ¢gemberleri arasina vurabilirler,

Etiket

MADDE 21 - (1) Tek balya ydntemine gtre preselenmis balyalarin isaretlemesi etiket
kullamlarak yapilir. Etiket, eFk-6’da yer alan formata uygun olarak barkodlu etiket yapan
teknik donanimda hazirlanir.

(2) Etiket, balyamn bombeli yiiziinin 3 f{incii ve 4 {incii ¢emberleri arasina
kopartilamayacak ve stkiilmeyecek sekilde yapigtirilir.

izlenebilirlik Uygulamas

MADDE 22- Izlenebilitlik uygulamast yapilmas: durumunda, uygulama robotundan
kimliklendirilerek Preseleme asamasina gelen {irtinlere izlenebilirlik igin DNA Barkod/DNA
Bandrol/Bandrol/Qrkod/Barkod/Etiket ve kimliklendirmeye iligskin diger uvgulamalar: yapacak
malzeme ve teghizat ile {iriine ait eslenik ve diger bilgilerin yliklemesi yapihir. Yilkleme
islemleri -vazilim, ag ve veri tabani-sistemleri- ile- uygulanmir ve takip edilir. Izlenebilirlik-
uygulamasi Ek-97da ver alan asgari bilgileri icermek zorundadir.

Kontrol mithrii

MADDE 22-23 - (1) Kontrolii yapilan balyalarin iizerine kirmiz1 (bayrak rengi) matbaa
miirekkebi kullamularak ve yans: kage veya etiket iizerine diger yarisi ambalaj izerine gelecek
sekilde Pamuk Sorumlu Denetgisi tarafindan ek-7’de yer alan kontrol miihrli vurulur.

(2) Tek balya yontemine gore preselenmis pamuklarda ambalaj malzemesi olarak naylon
ve benzeri malzemelerin kullanilmasi durumunda miihiir tamamu etiket lizerine gelecek sekilde
vurulur,

BESINCI BOLUM
Numune Alma, Analiz ve Denetim

Sondaj yéntemine gére numune alma

MADDE 23 24 - (1) Pamuklarin sondaj usuliine gdre kontroltinde her partiye ait
preselenmis balyalar i¢inden en az % 2 ve en ¢ok % 20 oraninda segilen balyalar agtlir ve agilan
balya ambalajlar ile igindekiler ayr1 ayr1 kontrol edilir. Kontrolde her balya ait oldugu partiyi
temsil eder.

Tek balya yontemine gire numune alma

MADDE 24 25 - (1) Pamuklarn tek balya yontemine gére kontroliinde, numuneler girgir
prese fabrikalarinda bulunan prese kasalanmnin altina ve iistiine monte edilmis numune alim
bicaklan tarafindan veya balyalar preselendikten sonra otomatik numune alim cihaz
yardimuyla alinir. Numuneler higbir gekilde elle alinmaz.




(2) Ornek resmine eEk-8°de yer verilen numune alim bigaklar asagida belirtilen sartlar:
tagir;

a) Kalinlig1 en az 1 ¢cm, uzunlu@u en az 30 cm, eni en az 9 cm olan bir tabla tizerine monte
edilmis,

b) Uzun kenarhklarda en az 30 cm uzunlugunda, kisa kenarin birisinde en az 6 cm
uzunlugunda bigak ¢ikintisina sahip,

c) Cikinfilan en az 2 cm yiikseklik ve 1 cm kalinlifa sahip,

¢) Presenin alt ve iist tablalarina en az 4 adet vida ile sabitlenmis,

olur.

(3) Bir balyanin karsilikli iki yiiziinden numune alim bigaklar tarafindan veya preseleme
sonrasi otomatik numune alma cihazi yardimiyla 30,5 cm boy, 10 cm en ve 115 gr agirliktan az
olmamak tizere kesilen niimuneéler, {izerleritide higbir degisiklik yapilmadan™ bir defada
kopanhp alimr. Alinan her bir numune esit iki par¢aya boliniir. Balyanin her iki y6niiniin
bombeli dig kisimlarindan alinan numuneler birlestirilip balya etiketinin en altindaki kupon ile
birlikte rulo haline getirilir. Balyanin her iki yéniiniin i¢ kisimlarindan alinan numuneler de ayni
sekilde birlestirilip yine balya etiketi {izerinden koparilmis olan bir kupon ile birlikte rulo haline
getirilir. Dis kisimlardan alinan rulo haldeki numuneler analiz numunesi olarak 50 adet numune
alabilecek biiyiikliikte beyaz renkte torbalara konulur. I¢ kisimlardan alinan rulo haldeki
numuneler 50 adetlik kirmiz1 renkte biiyiik torbalara konulur ve sahit numune olarak ¢ir¢ir-
prese fabrikasinin zel numune saklama deposunda en az bir y1l saklanir.

(4) Analiz ve sahit numune torbalarinn agzi kursun sikma pensi ile sikilmig veya plastik
gerit ile miihiirlenmis olmalidur. '

(5) Numunelerin giydirilmesi, kirpilmas1 ya da bir par¢asinin gikartilmas1 yasaktir. Her
iki pamuk numunesinden de higbir parca, elyaf, topraga veya herhangi bir yabanc1 maddeye
bulanmig kisim ¢ikartilamaz.

(6) Yukaridaki sartlar1 tasimayan numuneler ile yapilan kontrol islemleri gegersizdir.

Sondaj yéntemine gire analiz

MADDE 25 26- (1) Sondaj ydntemine gére kontrol bu Tebligde belirtilen esaslara uygun

sekilde-alinmig- numunelerin tasnif odasinda el-ve-gbz yordanuyla renk; -yabancr madde ve - -

¢ir¢irlama sekli yoniinden grup, simf ve tipinin belirlenmesi seklinde yapilir.

Tek balya yontemi ne gbre analiz

MADDE 26 27- (1) Pamuk elyafinin teknik kriterleri ile sinuf ve tipleri ytiksek kapasiteli
lif 8lgiim cihazi ile HVI Modiilii kullamilmak suretiyle belirlenir.

(2) Analiz yapilacak numunelerin, pasif kondiisyonlamada en az 48 saat siireyle uygun
1s1 ve rutubet seviyesine sahip odalarda bekletilerek ya da 15-20 dakika siireyle hizli
kondiisyonlamaya tabi tutularak, rutubet muhtevalarimn % 6,75-% 8,25 seviyesine ulagmasi
saglanir.

Ithalat denetimi

MADDE 27 28- (1) Ithal edilecek pamuklar i¢in asagidaki hikkiim hari¢ bu Teblig
hiikiimleri uygulanmaz.

(2) Pamuklar balya halinde ithal edilir ve ithal edilen balyalarn isaretlemesinde menge
lilke, tiretim yili ve balya briit agirliinin belirtilmesi zorunludur.

ALTINCI BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler
Yetki
MADDE 28 29- (1) Bu Tebligde yer alan hususlarla ilgili olarak uygulamaya ySnelik
énlemleri almaya ve gerekli diizenlemeleri yapmaya Genel Miidiirliik yetkilidir.
Yiiriirlikten kaldirilan tebligler

MADDE 29 30- (1) Asagida-yeralan-tebliZler ylirlichilcten keldirdmmgtir:




Balya-Standardizasyonuna-ve-KontroHine 1 Teblig (Teblis Ne-204 ~14/8/2012
tarihli ve 28384 sayili Resmi Gazete’'de yayimlanan Pamuklarm Standardizasyonuna [liskin
Teblig (Urtin Giivenligi ve Denetimi: 2012/27) yiiriirlikten kaldinlmistir,

(2) Diger mevzuatta Pamuklarm Standardizasyonuna Iligkin Teblig (Uriin Giivenligi ve
Denetimi: 2012/27)'e vapilan atiflar bu Teblife yapilimis sayilir.

Yiirtirliik

MADDE 38 31- (1) Bu Teblig yayim: tarihinde yliriirliige girer.

Yiiriitme

MADDE 3% 32- (1) Bu Teblig hiikiimlerini Ekenomi Ticarct Bakani ytiriitiir.
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